Bloque II, Unidad III: Proceso de manufactura.


La arena es el anti-plástico mas común y si esta a mas de 800 se cristaliza y por eso se utiliza el cuarzo, la concha a mas de 750 se separa y cuando la concha se enfria se hidrata y explota.


1. Obtención de la materias primas:


Estudios acerca de la distancia de obtención de materias primas.


Arnold (1985): 
arcillas (0 – 50 Km.)





84% < a 7 Km.





35% < a 1 Km.

Desgrasantes (0 – 25 Km.)





97% < a 9 Km.


 La arcilla se obtiene cerca de cursos de agua y antes de moldearla hay que homogenizarla.


2. Preparación de  la pasta:


Se ve la relación entre arcilla y anti-plástico.


El lugar es especial para la fabricación de cerámica, no es multi-funcional.


3. Formado o moldeado de la pieza.


Por lulos o placas.


Técnicas manuales       artesanales.


Moldes


Técnicas mecánicas        Torno.


Técnicas manuales: 

· Enrollamiento, con rollos o lulos que se van colocando uno encima de otro.

· Ahuecamiento, a una plasta se le hace una presión, esto se ocupa como base o como vasija. 

· Placas.

Acabado o tratamiento superficie:

Puede ser:   Tosco




Alisado        acabado estructural, impermeabiliza, traspaso calor.




Pulido    en estado cuero se procede a alinear componentes y la superficie refleja la luz.




Bruñido        pulido con cuero con agua.

Decoraciones:

Las decoración corresponden a toda acción que altere la apariencia de la superficie de la vasija mas allá de un acabado de superficie.

Decoraciones de tipo plástica: cualquier evento o acción que altere la superficie en el sentido de remover, sacar o agregar material arcilloso. Dentro de esto esta el estado plástico y el seco.

Plástico: Modelado, arrastrar material.


     Incisión, con elemento puntiagudo.

Calado, se sacan pedazos para dejar agujeros en la pasta.

Exciso, remoción arcilla que genera 2 planos.

Punteada, punto pero con material afuera.

Mecedora, como con rodillo.

Estampado, utilización de un material para plasmar una impresión.

Cepillado,

Escobillado

Peinado 
     pero mas grueso.

Pastillaje, agrupar pasta sobre la arcilla.

Incrustación, adherir cosas a la pasta fresca, piedras, etc…

Aplicación: arcilla adherida.


Seco: Grabado



Raspado


Decoraciones de tipo ahumada: se modifica la superficie con intervenciones en la cocción mediante restos carbonizados de productos vegetales.


Diseño negativo o técnica o pintura resistente, a la pieza se le echa resina y queda el ahumado donde no se echo resina.

Fugitiva, pintura aplicada post cocción.

Decoraciones de tipo Pintada y engobada: se pinta en ciertos lugares y para esto se usan distintos pigmentos naturales.


Rojo: oxido de hierro (FeO), hematita, para hacerlo mas claro se le echaba caolín.


Negro: Oxido magnesio (MgO)


Blanco: Caolín (controlando la temperatura), Quechoa.

Secado: la pieza no puede estar expuesta a altas o bajas temperaturas porque se va a cuartear la pieza, se debe perder agua paulatinamente y se pierde toda el agua en el momento de la cocción. Al secarse la vasija disminuye de tamaño.

El secado tiene que ser parejo porque o sino la pieza se empieza a cuartear.

Cocción: influye el tipo de combustible, la cantidad, el tipo de fogón o de horno a usar. La cocción es un proceso de perdida gradual de agua pero que genera cambios en la composición química y mecánica de la arcilla.

Etapas de cocción: 

1. Rango entre 120 – 200 C, etapa de vapor de agua, se pierde el resto de agua que queda en la vasija, esta es súper compleja ya que si la temperatura aumenta rápidamente la pieza se va a fracturar. Por lo que el combustible debe quemarse lentamente para que así la temperatura suba lentamente. Las porosas y mas gruesas resisten mas.

2. Rango entre 200 – 400 C, se comienza a quemar la materia orgánica, esta es la que se quema o se oxida y produce carbón y este tiende a unirse al O del aire lo que forma monóxido o dióxido de carbono. Si no hay suficiente O el carbón no se pierde  y la pieza queda negra. Si la atmósfera es de oxidación completa (espacio abierto) la pieza pierde todo el carbón y queda roja. Si la pasta tiene mucho componente orgánico al estar la pasta ya cocida se puede detener la cocción y quedaría negra. Sobre los 200 C empiezan a perder agua las estructuras de caolín y empiezan a modificarse (pierden plasticidad).

3. Rango entre 400 – 600 C, todos los tipos de arcilla cristalizan. En esta etapa la cerámica comienza a tener indicadores de que ya esta lista, genera un brillo o fosforescencia, viéndola in-situ la pieza se ve incandescente. Si la pieza no se saca en ese momento la vasija se puede deformar.

4. Sobre 900 C, se comienza a producir la vitrificación y a los 1200 el 80% de la arcilla esta vitrificada y ya es porcelana

Se toma como cerámica sobre 600 C, como loza a mas de 800 C y como porcelana a 1200 C.

· El cuarzo a 573 C se cristaliza.

· El oxido de Fierro a 600 C produce oxido ferrico, genera tonos rojos.

· 900 C reducción de fiero, se pierde O y se vuelve negro.

· Entre 750 – 850 C el carbonato de calcio (hueso, conchas) se transforman en hidroxido de calcio, se hidratan y pueden explotar.

Hornos y Fogones: Los hornos a diferencia de los fogones están hechos para cocer cerámica. El tiempo de cocción en el fogón es mas rápida que en el horno, la ventaja del horno es mas bien a un nivel industral. 

