Planta de Tratamiento y Reciclado de Residuos Sólidos Urbanos.

Consideraciones generales

En la intención de ser sintéticos omitiremos la argumentación sobre los beneficios y necesidad de implementar una planta de tratamiento de residuos. Destacaremos, de todas maneras, que el tratamiento de los residuos sólidos urbanos significa para el municipio que lo lleva a cabo, no solo el cumplir con la obligatoriedad de preservar el medio ambiente y de esta forma alejar el peligro que representa la propagación de enfermedades infecciosas o por contaminación directa, sino que posibilita la formación de industrias como la del reciclado de la basura inorgánica, además de la obtención de gas metano y el desarrollo de abonos orgánicos, proteínas de excelente calidad a través de la práctica de la lombricultura.

En estas épocas de crisis, el incremento de muchos puestos de trabajo que, además, garanticen la protección sanitaria del trabajador que actualmente practica el cirujeo, representa un importante aporte en el mejoramiento de la calidad de vida.
Los métodos empleados en la planta propuesta, con su tecnología de punta, aseguran la asepsia del conjunto, evitando emanaciones y efluentes pestilentes o contaminantes, no generando, de este modo, conflicto alguno con el vecindario.

Constituye, por último, un polo didáctico que contribuye a concienciar a la población en el manejo adecuado de la creciente cantidad de  residuos. Esta presentación intentara describir, en forma pormenorizada, las diferencias del proyecto cuya innovación tecnológica lo aparta de los modelos usados hasta ahora.

Las principales particularidades de la planta propuesta son:

1). Tratamiento integral del residuo orgánico. Siendo el 60 % de los residuos de carácter orgánico este es considerado en nuestro caso como el elemento de mayor valor dentro del conjunto de los desperdicios.
Por lo tanto, a partir de la separación de la basura en la cinta de selección, (maniobra similar a todas las plantas de tratamiento instaladas en el país), comienza un proceso distinto al clásico compostaje aeróbico en rellenos sanitarios. En efecto, el orgánico separado y molido no conforma pilas de compostaje aeróbico sino que se introduce, mezclado con agua, en biodigestores anaeróbicos de funcionamiento continuo. 
El compostaje aeróbico (al aire libre) obliga a un movimiento de aireación periódico de la masa a tratar o a la inyección de aire a fin de proveer el oxígeno necesario para el proceso de degradación de la materia. Esto promueve el constante vuelo y proliferación de las bacterias y pestilencias al aire con la concentración de insectos, roedores y otras alimañas. 
Siendo los residuos orgánicos domiciliarios de carácter sumamente heterogéneo, no todos observan la misma velocidad de degradación, en el caso de ser depositados en las camas de lombrices para ser asimilados por estas, gran parte queda desaprovechado por no tener el grado de maduración adecuado. El resultado es un lombricompuesto escaso y de mala calidad.

Contrariamente, al proceso aeróbico a cielo abierto, en el tratamiento en digestores, innumerables microorganismos trabajan en la degradación de la materia. Las bacterias anaeróbicas, entre las que se cuentan las generadoras de gas metano, son de gran utilidad como fuente energética. Siendo este gas 23 veces más pernicioso en el efecto invernadero que el dióxido de carbono, al quemarlo y reducirlo en este último caso nos hacemos acreedores a los llamados bonos de carbono que otorga el Protocolo de Kioto, lográndose de esta manera la financiación de la planta.
El exclusivo diseño del digestor obedece a la premisa de obtener unos lodos emergentes asimilables en un ciento por ciento por la lombriz roja californiana, lográndose de esta manera un abundante lombricompuesto de excelente calidad y de alto valor comercial.

2).El sistema permite neutralizar los barros residuales de la planta.
El grave problema para este tipo de plantas depuradoras es el destino final de sus lodos, de alto poder contaminante y que generalmente son utilizados en rellenos.

Mezclados en proporciones adecuadas con el alimento administrado a las lombrices, se logra la transformación de los elementos peligrosos y su incorporación ventajosa al abono orgánico.

Otra importante ventaja que significa instalar la planta de residuos en los terrenos de las lagunas de efluentes, es el aprovechamiento de sus aguas previamente tratadas, dando un claro mensaje de integración y economía del vital elemento, cada día más escaso.

3).El llamado Punto Limpio, donde el ciudadano puede depositar voluntariamente sus residuos voluminosos, también será modificado y ampliado para poder recepcionar los materiales inorgánicos recolectados por los llamados “cartoneros”, personal acreditado por el municipio que visitando los vecinos, con una modalidad establecida, contribuirán a disminuir el volumen de los residuos, abaratando de esta forma su recolección.
Se recibirán además las cubiertas en desuso de automotores, elementos peligrosos por su capacidad de retener agua y favorecer, de este modo, la proliferación del Dengue u otra variedad de mosquitos trasmisores de enfermedades infecto-contagiosas. Las gomas se someterán a un proceso de molienda, separación del acero y reutilización del molido para mejorar las cualidades del pavimento asfáltico. Estas particularidades propuestas serán expuestas en detalle en el desarrollo del proyecto y consensuadas con el municipio.

4).Cabe consignar en esta introducción que el proyecto tiene como premisa el concepto de “basura cero” y por lo tanto considera mínimo o inexistente el material residual que amerite un entierro.

Coincidentemente con la tendencia de los países más avanzados en la materia, donde los depósitos finales masivos están en proceso de desaparición, consideramos que los restos del proceso, en su mayoría conformado por un material de difícil caracterización, constituidos por pequeñas fragmentos de elementos inertes, son útiles para fabricar mampuestos con los áridos o como base de construcciones o caminos. No revisten peligrosidad alguna y serán controlados por el laboratorio instalado en la misma planta, a cargo del chequeo diario de los productos resultantes de los distintos procesos.
En cuanto a los residuos patogénicos separados en la selección, los más abundantes, o sea las toallas y los pañales descartables, serán procesados en digestor separado. El resto del material merecedor de esa calificación, no será incinerado. Si su volumen lo justifica será sometido a un sistema de autoclaves. De lo contrario se lo enviará a una planta procesadora habilitada para ese fin.
Conclusiones.

Nuestro grupo está constituido por diferentes profesionales inter-disciplinarios, que tenemos como vocación: En primer lugar la voluntad solidaria con la sociedad y el medio ambiente y en segundo lugar nuestra disposición de colaborar técnicamente en proyectos para la solución integral de esta problemática moderna llamada “Gestión de Residuos Sólidos Urbanos”.
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