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Desde hace muchos años, el tubo de aluminio es el elemento más empleado en todo el mundo en el riego por aspersión. Aunque su aplicación ha ido evolucionando en el tiempo, desde los equipos móviles hasta las coberturas integradas, su utilización sigue siendo básica en los millones de hectáreas de riego insta- ladas en todo el mundo.

En cuanto a los tipos de acoplamientos empleados, podemos asegurar que poseemos la GAMA MÁS COMPLETA DEL MERCADO.

Fabricados en modernas prensas de extrusión, a partir de tocho de aluminio. Todo el proceso de fabricación, desde la construcción de la matriz, recepción de la materia prima, extrusión, tratamiento térmico y embalaje, está sometido a un riguroso control de calidad, que asegura las características mecánicas y dimensionales del tubo y su correcta terminación. Los espesores normalizados, cumplen con las normas previstas para este tipo de utilización, y las presiones teóricas de trabajo son, al menos, el doble de las que soportan los acoplamientos.

-Fabricados por extrusión.
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