Ficha de Reparaciin

Ajuste, Puesta en
Marcha y Reparacion

de Monitores de PC Samsung

El ajuste, la puesta en marcha y la reparacion de los monitores de
PC posee variaciones entre diferentes modelos. En la presente
nota reproducimos las indicaciones del Manual de Service de los
modelos CQB4147/CQB4157 y CQB4143/CQB4153 por gentileza
de Samsung Electronics Argentina. Estos monitores de 14 pulga-
das (36 cm) son muy difundidos en el mercado sudamericano,
motivo por el cual consideramos estas indicaciones como de su-
ma utilidad para el Técnico de Service.

LAS ESPECIFICACIONES DEL
MONITOR

En la tabla 1 de la pdgina sigu-
iente se brindan las especifica-
ciones de los monitores a los que
estamos haciendo referencia.

CALIBRACION Y AJUSTE

En este sector se trata los
ajustes de tamano de pantalla,
posicién, almohadilla, convergen-
cia y color.

Precaucién: Antes del service o
del funcionamiento del monitor, es
necesario que la bobina de desmag-
netizacién esté conectada a los ter-
minales CN601 y CN602 de la
plaqueta principal. En caso con-
trario se puede quemar el resistor

R602.

Condiciones de ajuste

Direccion del monitor

Durante el service el monitor
debe estar dirigido siempre hacia el
este y cuando sea posible, poseer
blindajes magnéticos como un
campo de Helmholtz. Como se
sabe, el notable fisico aleman
Hermann von Helmholtz (1821 —
1894) efectué importantes trabajos
en el terreno de la fisica, Gptica,
actstica y matemdtica. El uso de
campos magnéticos de proteccion
permite efectuar los ajustes de un
tubo de imagen sin las influencias
del campo magnético terrestre. Sin
embargo, deben tomarse también
recaudos para evitar la influencia
de campos magnéticos de otra nat-
uraleza producidos a veces por

Por Egon Strauss

equipos eléctricos externos.

En el transcurso de las opera-
ciones del service debe usarse siem-
pre una bobina de desmagneti-
zacién externa para limitar el crec-
imiento de efectos magnéticos
externos. En caso de usar la bobina
de desmagnetizacién interna del
monitor, la misma no debe usarse
més de una vez por minuto.

Después de finalizar los ajustes,
debe ensayarse el funcionamiento
del monitor en todas las direc-
ciones. En caso de coincidir con las
especificaciones en alguna direc-
cién, vuelva a orientarlo hacia el
este y repita la operacién de ajuste
hasta lograr el minimo error posi-
ble. Recuerde que se deben usar
diferentes tipos de tubos de imagen
de acuerdo a la zona en la cual va



Las especificadones del monitor.

Tabla 1

Caracteristica

Valores

Tubo de imagen
Deflexicn
Distancia entre puntos

147 (36 em), tpo full square,

OCF recubrimiento antiestatico de silica,
modelo COQB4147/57. 028 mm
modelo COB4143/53; 039 mm

Frecuencia de exploracidn: HIV

31,47 kHz/70 Hz, 31 47 kHz/60 Hz,
kHz/87 Hz, 37,5 kHz/75 Hz,

3786 kH=/728 Hz 3516 kHz/56 Hz,
37,88 kHz/é03 Hz 46,88 kHz/75 Hz,
4836 kH=/60 0 Hz,

3552

Entrada de colores

Sin limite

Resolucién maxima

H: 1024 puntos
V: 768 lineas

Sefial de entrada: video Analégico, 0,714 Vpp, posiiva, tenminada
con 75 ohm,

Sincronismo  separado Nivel TTL, positivo/nsgativo,

Clock de pizels, frecuenecia maxima 65 MHz,

Display activo

H: 255 mm +3 mm,
Vi 191 mm +3 mm,

Tensién de entrada

Q0 a 264 Volt alterna, 560 Hz,

Consumo 80 watt max.

Dimensicnes (altura xancho x 368 x 350 x3795 mm
profundidad)

Peso Neto: 10,5 kg bmte: 125 kg

Consideraciones ambientales

Temperatura de funcicnamiento: 0°C a 40°C
Humedad de funcicnamiento: 10% a 80%
Temperatura de almacenaje -20°C a 45°C
Humedad de almacenaje: 5% a 95%

MNOTA: Los modelos con sufijo “L7 se ajustan a las nonmas SWEDAC (MPRII) con
respecto a un campo magnetico de intensidad reducida.
Estas especificaciones cubren los siguientes modelos.

Pantalla TRC | Distaneia Gabinete Gabinete Gabinete Gabinete
puntos TRC | 1414 1414 1415 1415
Antirreflejo | 028 mm CQB4147 CQB4147L CQB4157 CQB4157L
Antirreflejo | 039 mm CQB4143 CQB4143L CQB4153 CQB4153L
MPRII MPRII

funcionar el monitor. Los tubos
correctos para cada zona son los
mostrados en la tabla 2.

Si fuera imposible lograr una
imagen correctamente ajustada en
la ubicacién particular del monitor,
serd necesario efectuar el reemplazo
del tubo de imagen de acuerdo a su
zona.

Ensayo y envejecimiento

Para los fines del ensayo y el
envejecimiento, conviene retirar el
cable de sefial del monitor. Aplique
corriente eléctrica y seleccione el

modo de “BURN-IN” para el

envejecimiento.

Tension de linea: 90 a 264 Volt
AC, 50/60Hz +3Hz.

Control de alta tensién
Ajuste VR407 para 24,5kV +
0,5kV.

ajustes de la temperatura de color y
los ajustes del balance de blanco.

Seital

La sefial de video analdgica de
entrada debe tener una amplitud
de 0,714 Vp-p, polaridad positiva y
una impedancia de terminacién de
75Q.

Una sefial de sincronismo sepa-

rada debe tener un nivel de TTL,
con polaridad positiva o negativa.

Frecuencias de barrido

Las frecuencias de barrido hori-
zontal y vertical son las que se
especifican en la tabla 3.

Preparacién de la plagueta

para el ajuste

Ajuste de la linea de +B de 166V

Para hacer este ajuste, con los
controles de contraste y brillo al
minimo, calibre VR601 a una ten-
sién de 166V + 1V (de tensién
continua), medido entre el disi-

pador térmico del transformador
del flyback T402 y masa.

Tabla 2

Zona recomendada

(025 mm) Hemisferio note

Ecuador

Hemisferio sur

Hemisferio norte

Ecuador

: Tipo de tubo de imagen
Tiempo de M34EUN35X01 CUB4L
precalentamiento |[M34KUN35XO0IM CQB41 (028 mm)
Antes de M34KUN35X01F. CQBH (0,28 mm)
M34KUK35X02 CQB4L (0,28 mm)
efectuar M34EUE35X0M COB4l (0,28 muy
cualquier prueba | [M34KUK35XCER CQB4l (028 mm)

Hemisferio sur

o ajuste, el mon-

itor debe estar Tabla 3
encendido por lo Frecuencia herizental (kHz) | Frecuencia vertical (Hz)
menos durante 3147 70
30 minutos antes | |2L47 60
de comenzar el 35'52. &

. 3785 72,8
ajuste. 3516 =

El tiempo de 3783 603

precalentamiento | [37,50 75
es especialmente | | 46,88 75
critico para los 4530 60
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Ajuste de alta tensién

Con los controles de contraste y
brillo al minimo, ajuste VR407 para
una lectura de 24,5kV +0,5kV.

Centrado de la trama
Ajuste el control de sincronismo

horizontal para una frecuencia hor-

izontal de 31,5kHz +0,5kHz.

Ajuste de los controles

del display

Ajuste previo

Salvo indicacién en contra,
ajuste los controles de contraste y
brillo al méximo en sentido de las
agujas del reloj.

Centrado

Centrado significa ubicar el
punto central del display en el cen-
tro del 4rea del display. El ajuste
del display se efectda con los con-
troles de amplitud y posicién hori-
zontal y amplitud y posicién verti-
cal. El ajuste 6ptimo de la ampli-
tud horizontal y vertical corre-
sponde a 255 mm (H) y 191 mm
(V) (lo veremos en la figura 5).

Los controles de posicién hori-
zontal y vertical corresponden a
una distancia menor a 4,0 mm de
sus respectivos centros.

En la figura 1 se ilustra este

detalle.

Ajuste de la amplitud
horizontal
El ajuste se efectia con una fre-

cuencia de barrido de
48,3kHz/60Hz (1024 x 768)

Se usa una imagen de prueba de
barras cruzadas con los controles de
brillo y contraste al maximo.

Ajuste VR404 (control de
amplitud horizontal) a 255 mm 5
mm.

Ajuste de la amplitud vertical

El ajuste se efectia con una fre-
cuencia de barrido de
48,3kHz/60Hz (1024 x 768).

Se usa una imagen de prueba de
barras cruzadas con los controles de
brillo y contraste al méximo.

Ajuste VR401 (control de
amplitud vertical) para 191 mm +5
mm.

Ajuste de posicion
borizontal y vertical

El ajuste se efectia con una fre-
cuencia de barrido de
48,3kHz/60Hz (1024 x 768).

Se usa una imagen de prueba de
barras cruzadas con los controles de
brillo y contraste al méximo.

Ajuste VR405 (control de
desplazamiento horizontal) y
VR301 (control de desplazamiento
vertical) hasta lograr el centrado de
la imagen.

Nota: Los controles de
desplazamiento horizontal VR405,
desplazamiento vertical VR301,
amplitud horizontal VR404,
amplitud vertical VR401 y almo-
hadilla lateral VR402 son controles
externos. Se encuentran cerca del
borde inferior de la mdscara del
frente.

Ajuste de almobadilla lateral
El ajuste se efectia con una fre-

cuencia de barrido de
48,3kHz/60Hz (1024 x 768).
Se usa una imagen de prueba de

2
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borde frente
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Figura 3

barras cruzadas con los controles de
brillo y contraste al maximo.

Ajuste VR402(control de almo-
hadilla lateral) para compensar la
distorsidn este - oeste. Observe la
figura 2 donde las cotas C1, C2,
D1y D2 son de <2 mm.

Ajuste de inclinacion del

tubo de imagen

Se trata de un ajuste mecdnico

en el cual se retoca los tornillos de
fijacién del tubo de imagen hasta
que las distancias A~ By C-D
sean iguales, como observamos en

la figura 3.

Uniformidad de brillo
Uniformidad de brillo significa

que la luminancia o brillo en la
posicién de brillo minimo del con-
trol respectivo debe ser mayor al
70% de la luminancia observada en
la parte de mayor iluminacién.
Solo se considera uniforme la lumi-
nancia cuando la relacién entre
brillo minimo y méximo es igual o
mayor que 7:10.

Para la determinacién del valor
adecuado se postula que la
variacién V sea el 70% en la sigu-

iente expresién: V = C/A x 100



donde A es la luminancia en el
punto de mayor brillo y C la lumi-
nancia en el punto de menor brillo
en condiciones que el control de
brillo se encuentra en su posicion
minima (al corte) y el control de
contraste en su posicidn mdxima.

La imagen es un campo blanco

Ajuste de balance de blanco
Este ajuste se efectda en las

siguientes condiciones.

Instrumento de medicidn:
Analizador de color.

Frecuencias de barrido: 48,3
kHz/60 Hz, (1024 x 768 pixel)

Imagen de prueba: Patrén blan-
co de 60 mm de lado.

Control de brillo VR502 al
maximo.

1. Ajuste el control de polar-
izacién rojo VR102R y de polar-
izacién azul VR102B de tal manera
que el fondo de la trama parezca
blanco a simple vista.

2. Coloque el control de brillo
VR502 al centro mecénico de su
recorrido y el control de contraste
VR501 a su posicién méxima.

3. Cambie el patrén de prueba
al cuadro verde de 60 mm con un
barrido de 48,3kHz/60Hz.

4. Ajuste el control de ganancia
verde VR101G hasta obtener una
indicacién de 40 ft-L +2 ft-L.

5. Modifique el patrén de prue-
ba para un patrén blanco de pan-
talla completa con un régimen de
48,4kHz/60Hz.

6. Ajuste los controles de
ganancia rojo VR101R y ganancia
azul VR101B hasta lograr el color
blanco de 9300°K con las coorde-
nadas cromdticas x =0,283 0,02, y
=0,298°K +0,02.

7. Ajuste el control de contraste

VR501 para una luminancia de 3
ft-L.

8. Ajuste cuidadosamente los
controles de polarizacién rojo
VRI102R y de polarizacién azul
VR102B, hasta tener un color de
display blanco.

9. Controle las coordenadas de
color con un brillo de 20 ft-L. Si
hubiera una diferencia, reajuste
VRI101R.

10. Gire los controles de con-
traste y brillo completamente en
sentido de las agujas de un reloj.

11. Ajuste el control de foco
del flyback para lograr la imagen
mds nitida. Los controles de ganan-
cia rojo VR101R y de azul
VR101B permiten llegar al color
blanco deseado.

12. Revise nuevamente las
coordenadas de color con lumi-
nancia baja en 3 ft-L y revise el
color durante la rotacién del con-
trol de contraste VR501. Si
hubiera un error, repita el ajuste a
partir del punto (2).

13. Revise nuevamente el
fondo de la trama despues de
desconectar el cable de video en el
recorrido de luminancia entre 3,5

ft-Ly 15 ft-L.

Deseamos recordar a los amigos
lectores que el equivalente entre las
unidades de iluminacion métricas y
americanas es de aproximadamente
10 fi-L (foot-lambert) igual a 10
candelas por metro cuadrado.

Ajuste de foco

En condiciones de frecuencias
de barrido: 48,3kHz/60Hz, (1024
x 768 pixel) y un patrén de prueba
de caracteres “H” ajuste los con-
troles de brillo y contraste al méxi-
mo.

1. Ajuste el control de foco del

Figura 4

191 mm

255 mm
Figura 5

flyback (ver figura 4), para la ima-
gen mids nitida.

2. Use un pegamento tipo
Locktite para sellar el control en su
posicién optimizada.

Ajuste de pureza de color.

La pureza de color es la ausen-

cia de colores indeseados en la pan-
talla. Se considera que toda falta de
pureza no debe ser visible a una
distancia de 50 cm de la superficie
de la pantalla del tubo de imagen.

Para el ajuste de la pureza exis-
ten las siguientes condiciones mini-
mas:

La direccion del monitor debe ser
con la pantalla hacia el este.

La imagen de prueba es un
campo blanco uniforme.

La luminancia debe estar en el
corte en el centro del drea del display.

Los imanes de pureza son los de
dos polos, marcados con (4) en la

figura 6.

Aiuste de convergencia

Una falta de convergencia




Tabla 4
Posicion Error en mm | Distancia entre puntos en mm | N° de modelo
Centro (&) |03 0,28 CQB4147, CQB4157,
Cemtro (&) | 0.3 0,39 CQB4143, CQB4153,
Esquina (B) |04 0,28 CQB4147, CQB4157,
Esquna (B) |04 0,39 CQB4143, COB4153,

ra 6 deben ser movi-
dos en una manera
controlada que surge
delafigura7ala

izquierda para los

imanes de cuatro

polos y de la derecha

de la misma figura 7
para los imanes de
seis polos. Las siglas
R, G, B significan

respectivamente rojo,

verde y azul.

ocurre cuando uno o mds de los
haces electrénicos del tubo de ima-
gen dejan de coincidir con los
demds haces. Las tolerancias permi-
tidas estdn cuantizadas de acuerdo
a la tabla 4.

En la figura 5 vemos la exten-
sion de las dreas (A) y (B).

Los ajustes de convergencia se
efectiian con los imanes ubicados
en el cuello del tubo de imagen
cerca del yugo de deflexién, tal
como vemos en la figura 6. Los
ntimeros de esta figura se refieren a
las siguientes funciones:

(1) perno de ajuste

(2)  imdn de curvatura
(3)  banda de fijacién
(4)  imdn de dos polos
(5) espaciador

(6) imdn de cuatro polos
(7)  espaciador

(8)  imdn de seis polos
(9) sostén

(10) banda de fijacién
(11) aletas de ajuste

Los diferentes imanes de la figu-

El ajuste de la convergencia
implica dos etapas: el ajuste de
convergencia estdtica en el centro
de la pantalla y de la convergencia
dindmica en los bordes.

Ajuste de convergencia estdtica

En este paso del ajuste de con-
vergencia se ajustan las lineas rojas,
verdes y azules en el centro de la
pantalla. Las condiciones de este
ajuste son las siguientes: el monitor
debe estar con su frente hacia el

este. El tiempo de precalentamien-
to es de 30 minutos como minimo.
El patrén de prueba es de lineas
cruzadas.

La configuracién de los imanes
es siempre de dos polos, cuatro
polos y seis polos, en este orden
visto desde el frente del tubo de
imagen.

(1) Ubique los imanes de cuatro
polos.

(2) Desenganche los aros y gire
los aros individuales hasta lograr la
convergencia de las lineas verticales
rojas y azules.

(3) Gire los aros en pares (man-
teniendo su distancia) hasta hacer
converger las lineas horizontales
rojos y azules.

(4) Después de terminar el
ajuste de convergencia rojo y azul
del centro, ubique los pares de
imanes de seis polos.

(5) Gire los pares de aros indi-
viduales modificando la distancia
entre aletas para lograr la conver-
gencia de las lineas verticales rojos
y azules (violeta) con las lineas ver-
ticales verdes.

(6) Gire los pares de aros, man-
teniendo su distancia entre aletas,
para lograr la convergencia de las
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ajuste de conver-

Tabla 5

gencia estdtica

Descripaion Tamafio Numero de parte :
Tira magnética Smmx &0mm |937319004CA estd en condi-
Tira magnética 10mm % 80mm | 937 315004A4 clones correctas.

Figura 84

Rojo Azul

Figura 8B

Azul

lineas horizontales rojos y azules
(violetas) con las lineas verdes. No
modifique la posicién de los
imanes de dos polos que se usan
solo para el ajuste de la pureza.

(7) Marque la posicién correcta
de los imanes y aplique una linea
reducida de pegamento para man-
tener los imanes en esta posicion.
Después ajuste los aros en su lugar.

Ajuste de la convergencia

dindmica

Se usa este procedimiento para
corregir faltas menores de conver-
gencia dindmica. Si después de usar
este procedimiento la falta de con-
vergencia dindmica persiste y es
mayor que el limite de tolerancia
permitido de 0,4 mm alrededor de
la parte periférica del tubo, serd
necesario reemplazar el tubo de
imagen.

(1) Asegtirese que el tubo no se
encuentra bajo el efecto de campos
magnéticos externos.

(2) Confirme también que el

(3) Ubique
estratégicamente pequefias tiras
magnéticas sobre el tubo de imagen
para corregir la falta de convergen-
cia. No remueva el papel que pro-
tege el adhesivo sobre la tira mag-
nética hasta que no estén ubicadas
satisfactoriamente sobre el tubo y la
convergencia dindmica es correcta.

(4) Cuando esté satisfecho con
el ajuste de la convergencia en el
borde del tubo, pegue los imanes
en forma permanente al tubo.

Las tiras magnéticas vienen en
dos tamafos cuyo nimero de parte
de Samsung surge de la lista
mostrada en la tabla 5.

Advertencia:

No retire las cufias instaladas en
fibrica. Estas cufias son instaladas
por el fabricante para ajustar este
tubo en particular. Retirarlas puede
causar dafios al tubo de imagen.

Ajuste de la convergencia

de curvatura

Los imanes de curvatura, mar-
cados con (2) en la figura 6, no son
ajustables por el servicio técnico en
esta linea de monitores. Si bien
todos los equipos poseen imanes de
curvatura, los mismos no deben
ajustarse en el service y se encuen-
tran sellados en fébrica. Si la cur-
vatura resultara fuera de los limites
permitidos (ver tabla 4) es nece-
sario reemplazar el tubo de imagen.

Ajuste de balance de

convergencia
Cuando el desajuste de conver-

gencia es mds pronunciado en un
extremo que en el otro, se puede

proceder a un ajuste de balance.
Para este fin existen en el yugo de
deflexién sendos controles marca-
dos Xv, Yh e Yv, respectivamente.
En la figura 8.A vemos el ajuste de
balance horizontal y en la figura
8.B vemos el ajuste del balance ver-
tical.

Balance de convergencia

horizontal para las

lineas rojo y azul
Use un destornillador para la

bobina de balance horizontal Xv.
Girar el control a la derecha hace
levantar el extremo derecho de las
lineas azules y bajar el extremo
izquierdo. Girando hacia la izquier-
da baja el extremo derecho de
lineas azules y levanta el extremo
izquierdo.

Balance de convergencia

vertical para rojo y azul

Use un destornillador en el con-
trol Yh. Girando hacia la izquierda
inclina las lineas azules hacia la
derecha. Girando el control hacia
la derecha inclina las lineas azules
hacia la izquierda.

En la figura 9 se observa la falta
de balance de convergencia en la
parte de arriba y abajo.

Para ajustar el control de bal-
ance Yv inserte un destornillador y
ajuste este control. Girando el con-
trol hacia la izquierda, mueve las
lineas azules de la parte superior
para arriba y las lineas azules de la
parte inferior para bajo. Girando

Figura 9
Azul
Rojo
Azul =
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significa que el rango real de ten-
siones se extiende desde 90 hasta
264 Volt corriente alterna de
50/60Hz. La fuente es del tipo
conmutada (SMPS = Switch Mode
Power Supply) y usa un control de
ancho de pulso (PWM = Pulse
Width Modulation) con los proce-

sadores KA3882 y SSHONASO. Las
tensiones de salida de la fuente son:
6,3V, 12V, 16V, 35V, 75V y166V
como +B.

El amplificador de video (2)
funciona con los integrados
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analdgicas de video R, V, A (R, G,

. clamgping/L
Figura 11 me | g p ] AL e
Nl = i [ citersemavetio ot
“wwffcvosTc\m I
3 ||5_Iﬁ Jm +|3 5 Ie
wertical it}
| s | | [ ||| [ [0 ] [ s v
e el | e AMPLITUDED bl D oUTRT |
rabalai
k T FEf . 2
-

T _|s [ Fomor™
H_/L}—H— (TTL VIDE BYNC)

tuye un agregado auxiliar impor-
tante del microprocesador (pP)
propio de la PC. Las sefiales de
entrada de esta etapa se forman con
el sincronismo horizontal y vertical
y las diferentes salidas afectan a los
circuitos de barrido (6) y de video
(2) por igual.

Las funciones del barrido de fre-
cuencia multiple (6) de este mode-
lo estdn a cargo de un procesador
TDA4850 cuyos circuitos internos
vemos en la figura 12. Se comple-
mentan sus funciones con sendos
circuitos de salida horizontal y fly-
back y salida vertical, todos conec-
tados al yugo de deflexién que se
encuentra en el tubo de imagen
(6). Las diversas tensiones y sefales
del flyback (tensién de 4nodo, de
foco, de pantalla y de grilla) son
también aplicadas al tubo de ima-

gen (6). &



