Manual Modelo: 01456-03

Cartuchos HP: 51625 / 51626 / 51629 / 51649 e 6614
Para se montar a máquina é necessário ter em mãos:
1. Ferro de solda;

2. Estanho (solda);

3. 01 Furadeira com uma broca de 3mm (caso vá usar Led´s de 3mm) para fazer os encaixes dos Led`s na caixa patola;

4. 51 Led´s de 3 mm ou pode ser também de 5mm dependendo do tamanho da máquina.

5. 01 caixa patola ( também varia de tamanho);

6. 02 conectores de cabo flat (da série 600) – esses conectores se localizam nas placas lógicas das impressoras da HP, sendo que cada placa lógica contém 4 desses conectores que deverão ser removidos com muito cuidado para que não sejam danificados ( Fig. 1.2);

7. Aproximadamente 08 metros de fio ( os fios podem ser os de cabo de rede, pois são finos e de fácil manuseio), que deverão ser cortados em número de 51 de 15 cm cada, e soldados nos conectores do cabo flat que foram removidos da placa lógica;

OBS.: Os conectores com os fios já soldados (conf. Fig. 1.2), e com as extremidades das pontas já estanhadas, prontos para serem usados na colocação do Cabo flat para fabricação das máquinas, faltando apenas soldar suas pontas nos Led´s . Usando esses conectores facilita muito tanto a montagem quanto a manutenção, pois o mesmo se faz apenas encaixando as pontas do cabo flat. Esses cabos  podem ser obtidos pelo site www.maquinasonline.com.

8. 01 cabo flat (do cartucho preto) da série 600;

9. 01 Carrinho de cartuchos da série 600 (que deverá ser cortado (trabalhado) até se adaptar à máquina) – 

OBS: não é necessário ter também o encaixe da frente de fixação dos cabos flat;

10. Pistola de cola quente;

11. 01 tubo de cola quente (para fixação dos Led´s);

12. 01 clipe de bateria;

13. 01 bateria de 9V.

Montado a máquina:

1º passo - Preparar a caixa patola:
1- Fazer na caixa patola uma abertura para a colocação do carrinho;

2- Fazer 51 furos (de 3mm) na caixa patola para a colocação dos Led´s;

3- Dar o devido acabamento na caixa (este acabamento é uma das principais características que faz dar maior ou menor valor na máquina).

2º passo -  Os Led´s:
1- Reconhecendo qual lado negativo e positivo dos Led´s: Para quem não conhece, todo Led tem o seu lado positivo e o seu lado negativo, o lado negativo é identificado como sendo o lado reto e o lado positivo tendo o seu lado arredondado, como mostra a figura abaixo ( o lado menor também indica o lado negativo) 
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2- Os Led´s deverão ter o seu lado negativo dobrado e cortado a uma distância que chegue ao próximo Led, e deverá ser cortado o lado positivo a um tamanho de uns 4mm.

3-  Logo após esse procedimento todos os Led´s deverão ser colocados no respectivos furos na caixa patola e soldados no lado NEGATIVO uns nos outros, como mostra a figura a seguir, assim como mostrado também no esquema:
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4- Após esse procedimento, o lado positivo deverá ser estanhado, ou seja, colocar em sua ponta uma pequena quantidade de solda.

3º passo - Conectores do cabo flat (Fig. 1.1):
Cada conector possui 30 fios, sendo que serão usados para o primeiro (o maior) todos os fios e para o segundo (que é o menor, e que possuem 4 vias que vão para o sensor que fica atrás do carrinho, e que nesse caso não é usado) apenas 26. As pontas dos conectores, deverão ser estanhadas e soldadas no lado positivo dos Led´s.

Fica portanto:

· 4 fios - isolados;

· 5 fios - ligados na bateria no polo POSITIVO;

· 51 fios - ligados nos Led´s, totalizando os 56 pontos dos cartuchos que devem ser testados.

Os fios que são isolados, são os 4 últimos do 2º conector ( os de nº 27, 28, 29 e 30).

Os fios dos conectores que serão ligados no lado positivo são os de número:

· Do Primeiro conector: 1, 27, 28 e 29

· Do Segundo outro conector apenas o de nº 26

Após os fios dos conectores que serão ligados no polo positivo da bateria serem separados, os mesmos deverão ser soldados no fio VERMELHO do clipe de bateria, e o fio PRETO do clipe deve ser ligado no pólo negativo dos Led´s.

Para cada modelo de cartucho, segue-se a tabela quanto ao número de Led´s que ficam apagados (procedimento normal) – cuja tabela deve ser fixada na máquina:

Cartuchos
Nº de Led´s apagados

51629
0

516626 / 51649 / 6614 
1

516625
2

Segue abaixo o esquema completo da ligação dos fios Positivos e os Negativos:
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figura 1.1


CONECTORES
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figura 1.2
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figura 1.3
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figura 2.1
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figura 2.2
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figura 2.3
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figura 2.4

4º passo - Preparação do carrinho:
O carrinho deverá ser cortado ao meio e aproveitado apenas o lado direito ( o que recebe o cartucho de tinta preta) Fig. 2.1, 2.2, 2.3 e 2.4;

Após preparar o carrinho, deverá ser parafusado na caixa patola. Esta fixação poderá ser feita de acordo com a criatividade de cada montador, pois a criatividade aqui é que vai dar ou diminuir o valor da máquina (veja exemplos de locais para fixação Fig. 2.3).

