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1. Introdução

2. Apresentação da Empresa
2.1. Identificação da Empresa 
Designação Social: 
Localização: 
E-mail:

Ramo de actividade: Indústria de Bicicletas
Actividade Principal: Produção de Bicicletas
Principais Produtos: Bicicletas em metal e bicicletas em Liga de Carbono
2.2. Caracterização da Empresa 

2.3. Principais Fornecedores

2.4. Caracterização da situação da empresa

2.4.1. Estrutura Orgânica

O sistema de organização da empresa dispõe-se de acordo com o seguinte organigrama: 
2.4.2. Quadro do Pessoal

Tabela 1
	Área Funcional
	N.º de Pessoas

	Corte 
	5

	Soldagem
	10

	Liga
	1

	Moldação 
	7

	Pintura e Secagem
	4

	Montagem
	22


3. Sistemas de Produção

3.1. Localização

3.2. Definição de Layouts

3.2.1. Layout geral

3.2.2. Layout do Armazém

3.2.3. Layout da nave industrial 

3.2.4. Layout do refeitório

3.2.5. Layout do sector superior

4. Processo de Produção das Bicicletas

4.1. Bicicletas em metal

4.1.1. Secção de Corte 
Tabela 2 – Secção de Corte
	
	1 Máquina
	X Máquinas

	Espaço ocupado (m2)

	15
	

	N.º de trabalhadores

	1
	

	Custo de mão-de-obra total (UM/mês)
	600
	

	Custo de manutenção total (UM/mês)
	100
	

	Tempo de vida (anos/máquina)

	5
	

	Taxa produção média (unidades/hora)
	2
	

	Ocupação média dos operadores

	100%
	

	Valor residual (UM)

	1.000
	

	Valor de aquisição  total (UM)

	10.000
	


4.1.2. Secção de Soldadura 
Tabela 3
	
	1 Máquina
	X Máquinas

	Espaço ocupado (m2)

	
	

	N.º de trabalhadores


	
	

	Custo de mão-de-obra total (UM/mês)
	
	

	Custo de manutenção total (mês)

	
	

	Tempo de vida (anos/máquina)


	
	

	Taxa de produção média (unidades/hora)
	
	

	Ocupação média dos trabalhadores
	
	

	Valor residual (UM)

	
	

	Valor de aquisição total
	
	


4.2. Bicicletas em Liga de Carbono

4.2.1. Secção de Liga
Tabela 4
	
	1 Máquina
	X Máquinas

	Espaço ocupado (m2)

	
	

	N.º de trabalhadores

	
	

	Custo de mão-de-obra total (UM/mês)
	
	

	Custo de manutenção total (UM/mês)
	
	

	Tempo de vida (anos/máquina)

	
	

	Taxa de produção média (unidades/hora)
	
	

	Ocupação média dos trabalhadores
	
	

	Valor residual (UM)

	
	

	Valor de aquisição total (UM)

	
	


4.2.2. Secção de Moldagem
Tabela 5
	
	1 Máquina
	X Máquinas

	Espaço ocupado (m2)

	15
	

	N.º de trabalhadores

	
	

	Custo da mão-de-obra total (UM/mês)
	
	

	Custo de manutenção total (UM/mês)
	
	

	Tempo de vida (anos)

	
	

	Taxa de produção média (unidades/hora)
	
	

	Ocupação média dos trabalhadores
	
	

	Valor residual (UM)

	
	

	Valor de aquisição total (UM)

	
	


4.3. Pintura, Secagem, Montagem

4.3.1. Pintura
Tabela 6
	
	1 Máquina
	X Máquinas

	Espaço ocupado (m2)

	
	

	N.º de trabalhadores

	
	

	Custo da mão-de-obra total (UM/mês)
	
	

	Custo de manutenção total (UM/mês)
	
	

	Tempo de vida (anos)


	
	

	Taxa de produção média (unidades/hora)

	
	

	Ocupação média dos trabalhadores
	
	

	Valor residual (UM)


	
	

	Valor de aquisição total (UM)
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