011A PRO

MENYELESAIKAN PENGGABUNGAN
PAKAIAN DENGAN ALAT
(BUKAN MESIN JAHIT)

Complete garment assembly tasks
(non-sewing machines)




UNIT 011A PRO

Menyelesaikan penggabungan pakaian dengan alat (bukan

mesin jahit)

Bidang:  Produksi

Deskripsi

Unit ini beris tentang keterampilan dan pengetahuan yang diperlukan untuk menyelesaikan tugas
pembuatan pakaian bukan memaka mesin jahit tingkat dasar dimana pekerjaan dikontrol oleh
panduan garis, lampu sensor dan dat pemandu lainnya atau dimana kainnya masih belum tuntas.

ELEMEN

KRITERIA KINERJA

1. Menyiapkan lembar pekerjaan

a  Bundd pekerjaan diterima, diperiksa dan ditindaklanjuti
sesua prosedur kerjatermasuk memeriksa bundelnya
gpakah cocok dengan informad yang tertulis pada tiket
bahwa tidak ada kesalahan kain atau pengguntingan dan
bahwa pengerjaan yang dilakukan sebdumnyateah
dilaksanakan dengan baik.

b. Lembar pekerjaan diletakkan secaraberurutan sesuai
dengan prosedur dan spesifikas kerja

2. Menyiapkan bengkel/ tempat
kerja

a  Menyigpkan tempat duduk untuk bekerjasesuai dengan
standar ergonomik perusahaan.

b. Mesn dibershkan dan diperiksa sesuai dengan prosedur
kerja.

c. Caatandismpan sesuai dengan persyaratan tempat kerja.

d. Mesndiatur dan disesuaikan dengan prosedur kerjadan
spesifikes lampiran pekerjaan dan/atau bagian diperiksa
Setigp masalah dilaporkan sesuai dengan prosedur kerja

e. Masaah dilaporkan sesuai dengan prosedur kerja

3. Mengidentifikas tampilan
mesin yang jelek.

a  Tampilan mesin secararutin diperiksa untuk mengetahui
tandatanda kerusakan termasuk bukti dari hasil
pengawasan pada setigp lembar yang telah disdesaikan.

b. Dilakukan tindakan seperlunya sesuai prosedur kerja

4. Mengoper asikan mesin untuk
memproduks komponen
pakaian.

a  Lembaran pekerjaan diletakkan pada mesin sesua dengan
prosedur pekerjaan dan dilakukan pekerjaan yang sesuai
dengan persyaratan.

b. Kecepatan mesin dan penanganan pekerjaan dikontrol
untuk jenis pekerjaan, kain dan jenis produk sesuai
dengan prosedur kerja.

5. Memonitor tampilan mesin.

a  Tampilan mesin secarateratur diperiksa untuk
mengetahui tanda-tanda kerusakan.

b. Tampilan yang tidek biasa dilgporkan atau dibetulkan
sesual dengan persyaratan tempat kerja

K eadaan tampilan dan perbaikan yang dilakukan dicatat sesuai
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dengan prosedur kerja

6. Menyer ahkan pekerjaan yang a Lembaran jahitan diperiksa, diidentifikas setigp
sudah selesai. kesdahan, dan diambil tindakan seperlunya dan lembar

yang sudah sdesai diperiksalagi apakah sesuai dengan
standar kuditas.

b. Hasl pemeriksaan pakaian yang sudah sdesal dicatat
sesual dengan prosedur kerja

c. Tindakan yang dilakukan terhadap pakaian yang ditolak
atau yang perlu dibetulkan dicatat sesuai dengan prosedur
kerja.

d. Tindakan pencegahan yang dilakukan untuk menghindari
kerusakan lebih lanjut dicatat sesuai prosedur kerja

e. Dilengkapi catatan produks atau dip pengepakan sesuai
dengan prosedur kerja.

f.  Penydesaan pekerjaan diarahkan padatindakan
berikutnya atau seks pengepakan sesual prosedur kerja

7. Menerapkan praktek a Mengikuti kebijakan dan prosedur kesdlamatan dan
kesdlamatan dan kesehatan kesehatan di tempet kerja
kerja b. Dilakukan kegiatan sesuai dengan kebijakan dan prosedur

kerjauntuk mencegah kecdakaan dan untuk memperkecil
bahaya terhadap kesdamatan Individu.

Batasan variabel

Menyelesaikan penggabungan pakaian dengan alat (bukan
mesin jahit)

VARIABEL RUANG LINGKUP

1. Konteksumum a Kompetens harusditujukan dalam pekerjaan untuk
menentukan prosedur/metode baik secaraindividu
maupun dalam kelompok.

b. Pekerjaan dilakukan sesua dengan kebutuhan peraturan
tetap, persyaratan asurand organisas, peraturan
kesehatan dan kesdlamatan kerja, prosedur penanganan
secaramanud dan peraturan kesehatan yang sesual

2. Lingkungan kerja meiputi a  Pekerjaan dilakukan untuk produks skalabesar maupun
kaakecil (eceran).

b. Kompetens didemongtraskan dalam pengoperasian
mesin dimanaposis pekerjaan dikontrol oleh pemandu
garis, lampu sensor dan aat pemandu lain atau dimana
adakain yang belum tuntas.

c. Mesin-mesin addah mesin yang dipaka ddam
pembuatan pakaian dan produk lain atau kain yang belum
tuntas.

d. Kehijakan dan prosedur kesdamatan dan keschatan kerja
meliputi:.

d.1. Pakaian pengamanan individu dan peraatan
dipaka sesual dengan prosedur kerja
d.2. Praktek penanganan pengamanan bahan diikuti
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dengan benar sesua prosedur kerja

d.3. Mengambil istirahat sesuai prosedur kerja

d.4. Bengkd diatur sesuai dengan kesdamatan den
kesehatan kerja serta persyaratan ergonomic.

d.5. Mengikuti tandal batasjalan di tempat kerja

d.6. Perdatan dismpan bilatidak dipakal sesuai
prosedur kerja

d.7. bengkd dijaga kebershannya dan dibebaskan dari
hambatan sepanjang waktu sesual dengan
prosedur kerja

d.8. Lantai dan tempet kerja dijaga kebershannya dari
sisa-9sakain, benang, kapas, debu dan sampah
sesua dengan prosedur kerja

3. Sumber informas atau
dokumen mdliputi

PoooTw

Tiket untuk bundel.

Prosedur pengaturan pekerjaan.
Anggota organisas atau orang luar.
Prosedur, kualitas dan standar.
Prosedur kerjadan instruks pekerjaan.

4. Kontekstempat kerja meliputi

Prosedur dan praktek organisas kerjayang sesuai dengan
penempatan label dan tiket dengan pekerjaan pemotangan
sebagal bagian dari produks pakaian.

Kondis pelayanan, pengesahan dan persetujuan industri
meliputi.

Praktek standar kerja

Pelaporan kegiatan mdiputi komunikas verba dan
tertulis sesuai dengan prosedur dan kebijakan organisas.
Komunikas mungkin lisan, tertulis atau visua dan terdiri
dari data sederhana

Bertanggungjawab terhadap pemdiharaan kuditas
pekerjaannya dan bila diperlukan, menyumbangkannya
untuk peningkatan kualitas dari hasil seksi atau tim.
Keamanan, lingkungan, pengurusan rumah tanggadan
kuditas ditunjukkan dengan mesin/peraatan pabrik,
peraturan kekuasaan dan perusahaan.

5. Peraturan dan perundang-
undangan yang berlaku dapat
dimasukkan

Peraturan keamanan dan kesehatan kerja sesuai dengan

kegiatan bengkd.
Peraturan kompensasi pekerja

Panduan bukti

Menyelesaikan penggabungan pakaian dengan alat (bukan

mesin jahit)

1. Agpek-aspek bukti kritisyang
perlu diperhatikan

a

Pengujiar/ penilaian harus sesuai dengan pengetahuan
dan keterampilan untuk:
al. Memeriksa pekerjaan apakah sesual dengan
informas yang ada di tiket dan sesuai dengan
prosedur kerja
a2. Menyigpkan tempat kerjasesbelum mulai bekerja
a.3. Menerapkan teknik pengoperasian mesin pada
berbaga kegiatan yang diperlukan
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a4. Mdakukan pemdiharaan mesin minor sesuai
prosedur kerja

ab. Menergpkan kebijakan kesd amatan dan kesehatan
kerjapada pengerjaan.

a6. Menyimpan/memelihara catatan yang tepat.

2. Pengujian setiap unit yang
saling terkait

a Unitini bisadiuji tersendiri ddam hubungannya dengan
unit lain yang merupakan bagian dari fungsi pekerjaan.

3. Pengetahuan dan keterampilan
yang diper syaratkan

a  Persyaratan pengetahuan:
al. Kesesuaian peraturan keselamatan dan kesehatan
di tempat kerja serta etika praktek konstruks
pakaian.
a.2. Proses pembuatan pakaian.
a3. Prosedur pengoperasian mesin selain mesin jahit
dimana posis pekerjaan dikontrol oleh pemandu
garis, Snar sensor dan aat pemandu lainnya atau
dimanakain belum tuntes.
a4. Sfa-gfat tertentu kain, benang dan bahan lain
yangdipaka ddam pembuatan baju.
ab. Standar kualitas dan prosedur penanganan
pakaian.
a6. Agpek kesdamatan dan lingkungan yang sesual
dengan proses pembuatan pakaian.
a’. Prosedur kerja
a8. Prosedur pelaporan.
b. Persyaratan keterampilan ddam:

b.1. Menangani, menerima dan membuat pakaian.

b.2. Menyimpan catatan pekerjaan yang tepat sesuai
dengan prosedur.

b.3. Mdaksanakan tugas mesin selain mesin jahit
dimanapods pekerjaan mungkin dikontrol oleh
pemandu garis, Sinar sensor dan aat pemandu
yang lain, atau di mana kainnya belum tuntas.

b.4. Mdaksanakan pekerjaan sesuai dengan kebijakan
dan prosedur kesdlamatan dan kesehatan kerja.

b.5. Memenuhi spesifikas pekerjaan.

b.6. Berkomunikas secara efektif di tempat kerja.

b.7. Menerjemahkan dan menerapkan prosedur yang
telah ditetapkan.

4. Implikas sumber

a Mengakses pada keadaan/ Stuas penempelan tiket dan
label dengan pekerjaan pemaotongan dimana diperlukan
sedikit pemahaman terhadap instruks sederhana baik
nyatamaupun smulas. meliputi wilayah kerja atau,
bahan, perdatan, dan informas spesifikes pekerjaan,
Sesual dengan peraturan dan prosedur kesdlamatan,
standar kualitas, prosedur organisasi dan persyaratan

(para) pelanggen.

5. Konsistens kinerja

a  Menergpkan persyaratan pengetahuan dan keterampilan
bila
al Mengatur pekerjaan
a2 Menyelesaikan tugas
a3 Mengidentifikas peningkatan
a4 Menerapkan peringatan kesdlamatan sesual dengan
tuges
a5 Menguji kemampuan operasiona dari peraatan
tertentu yang dipakal sertaproses pekerjaan
b. Menunjukkan bukti penerapan prosedur kerjayang sesuai
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meliputi:
b.1 Kebijakan tentang bahaya dan prosedur termasuk
etikapraktek
b.2 Prosedur kerjadan instruks mengerjakannya
b.3 Prosedur kuditas (bilaada)
b.4 Sampah, polus dan proses penanganan daur ulang
c. Bertindak cepat, kecd akaan dan kejadian dilgporkan
sesual dengan peraturan tetap serta prosedur perusahaan.
d. Memperhatikan dan beradaptas seperlunya terhadap
perbedaan budaya di bengke, termasuk cara bersikap dan
berhubungan dengan sesama gtaf dan lainnya
e. Pekerjaan disdesaikan secara sitematis dengan
memperhatikan secararinci tanpamerusak barang,
peralatan maupun orang.

6. Kontekspengujian a Pengujian dilaksanakan di tempet kerjaatau ddam
lingkungan Smulas yang sesual.

KUNCI-KUNCI POKOK UNTUK UJI KOMPETENSI

Mengumpulkan, Mengkomunikasikan Merencanakan dan Bekerja dengan orang lain
mengandisa dan gagasan dan informesi mengorganisasikan kegiatan- dan ddam tim
mengorganisesikan kegiatan
informasi
1 1 1 2
Mempergunakan ide dan Menyeesakan masaah Mempergunakan teknologi

teknik matematika

Kompetens kunci dibagi dalam tigatingkatan kemampuan

Tingkatan 1 Meélaksanakan kegiatan
Tingkatan 2 Menge oloa kegiatan
Tingkatan 3 Mengeyaluas dan melaksanakan proses perubahan

Untuk informasi Iebih lanjut lihat pada Tingkatan dari Kompetens Kunci pada hadaman 3 di |aporan
Standar kompetens
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