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Capítulo III. Actividades y Funciones en el Manejo de Materiales.

ACTIVIDADES Y FUNCIONES
Equipos

Material a Considerar
1. Características. Desde el punto de vista de su manejo, los materiales se clasifican, en primer lugar, en materiales a granel y artículos empaquetados.

Los materiales a granel se clasifican a su vez por el tamaño de sus partículas y su fluidez.

Los artículos empaquetados se clasifican con arreglo a su peso o a su forma.

2. Propiedades físicas. Lo primero que debe tenerse en cuenta es la fragilidad o la consistencia del género. En los productos a granel debe considerarse la forma de las partículas, su dureza, su resistencia al desmenuzamiento, la influencia del polvo, los efectos de la humedad y de las variaciones de temperatura y la necesidad de proteger el producto.

3. Posibilidad de reacciones químicas. Desde la corrosión, capaz de destrozar por completo piezas costosas de acero, hasta el peligro de incendios en grandes depósitos de carbón cuando no están debidamente acondicionados.

Equipos y Dispositivos para el manejo de materiales

El número de dispositivos para el manejo de materiales de que actualmente se disponen es demasiado grande, por lo que se describirán solo algunos de ellos.

El equipo para el transporte horizontal y vertical de materiales en masa puede clasificarse en las tres categorías siguientes:

Grúa

Manejan el material en el aire arriba del nivel del suelo, a fin de dejar libre el piso para otros dispositivos de manejo. Los objetos pesados, voluminosos y problemáticos son candidatos lógicos para el movimiento en el aire.
La principal ventaja de usar grúas se encuentra en el hecho que no requiere espacio en el piso.

Transportadores

Es un aparto relativamente fijo diseñado para mover materiales, pueden tener la forma de bandas móviles: rodillos operados externamente o por medio de gravedad o los ductos utilizados para el flujo de líquido, gases o materiales de polvo a presión: los ductos por lo general no interfiere en l a proyección, ya que se colocan en el interior de las paredes, o debajo del piso, o en tendido aéreo.

Los transportadores tienen varias características que afectan sus aplicaciones en la industria. Primero con independientes de los trabajadores, es decir, se pueden colocar entre maquinas o edificios y el material colocando en un extremo llegara al otro sin intervención humana. Esta característica de independencia conduce a otro factor: se pueden usar los transportadores para fijar el ritmo de trabajo.

Otra característica de los transportadores es que siguen rutas fijas. Esto limita  su flexibilidad y los hace adecuados para la proyección en masa o procesos de flujos continuos.

Una característica final de los transportadores e s que proporciona un método para el manejo de materiales mediante el cual los materiales no se extravían con facilidad.
Los carros

Entre los que se incluyen vehículos operados manualmente o con  motor. Los carros operados en forma manual (carretillas), las plataformas y los camiones de volteo son adecuados para cargas ligeras, viajes cortos y lugares pequeños: para mover objetos pesados y voluminosos, se utilizan entre otros los tractores. La seguridad, la visibilidad y el espacio de maniobra son las principales limitaciones.

La mecanización ha tenido un enorme impacto en el manejo de materiales en años recientes. Se desarrollaron maquinas para mover material en formas y bajo condiciones nunca antes posibles. El desarrollo repentino hizo que las instalaciones existentes se volvieran casi incompetentes de la noche a la mañana. En la prisa por ponerse al día, se desarrollaron métodos más novedosos. Por supuesto, algunas industrias aun tienen que actualizarse, pero el problema actual más grande es como utilizar mejor el equipo moderno y coordinar su potencia en forma más eficiente con las necesidades de producción.
Transporte de Materiales
Recorridos Horizontales Fijos

Ofrece mejor eficiencia guiando al operario para asegurar la máxima producción con el mínimo despilfarro de energía.

a) Transporte de materiales sobre ruedas o carros, a lo largo de un recorrido fijo con tracción por cables ó cadena.

· Artículos provistos de ruedas.

· Carretillas ó remolques con trayectoria fija, arrastrados.

b) Transporte de materiales sobre ruedas o carros por un avía o canal de rodadura. Se utiliza para maquinaria grande y pesada, Ejemplo. Motores de avión y de automóviles.

· Canales de rodadura

· Fuerza motriz

· Plataformas

· Bastidores con ruedas

c) Transporte de materiales con mecanismo de movimiento continuo: para productos a granel y objetos delicados o de tamaño pequeño o empaquetados, mecanismo de superficie de apoyo continua y resistente, posee flexibilidad.

· Cintas transportadoras: Superficie de apoyo continuo, se fabrica de algodón en capas vulcanizadas con goma y protegidas con caucho para que soporten tensiones mayores. Se fabrica plana para el manejo de paquetes y en forma de canal para materiales a granel. Se apoya sobre poleas ó rodillos locos. Si las condiciones de temperatura de trabajo son elevadas es recomendable que la cinta sea de tejido metálico.

· Cinta transportadora articulada: Consta de tablillas metálicas ó de madera sujetas a dos cadenas sin fin, especial para cargas pesadas que se depositan con fuerte golpe.

· Transportador de tablero articulado: Análogo a la cinta articulada pero las tablillas se solapan una sobre otra siendo contiguas. Son recomendables para productos a granel si el transportador tiene bordes laterales, y recibe así grandes cantidades de productos (transportadores de cubeta). Si son metálicos los recipientes pueden transportar materiales calientes. Existe u modelo que admite codos de 90° y las tablillas son discos segmentados en forma de media luna.

d) Transportadores de rodillos sobre bastidores fijos: para materiales con superficie de asiento suficientemente lisa y grande para transportarse directamente sobre rodillos ó ruedas, estos rodillos están dispuestos sobre bastidores.

· Por gravedad con rodillos libres: Deben diseñarse con suficiente desnivel para que el movimiento se fundamente en la fuerza de gravedad.

· Rodillos activos: Se diseña el proceso a un solo nivel. Se aplica movimiento en los rodillos a partir de un motor por medio de una correa que ataque la superficie inferior de los mismos ó mediante una cadena que engrane con un piñón dispuesto en el externo de estos.

e) Transporte en bandejas o cajas arrastradas sobre un camino de rodadura por una cadena sin fin: Se dispone material a granel sobre cajas o bandejas que se cargan desde tolvas elevadas.
f) Materiales arrastrados a lo largo de una canal fija: no solo para materiales a granel si también troncos, cajas, jaulas, etc. Entre ellos nos encontramos con:

· Arrastre por cadenas
· Transportador de paletas
· Transportador vibratorio.

g) Movimiento de Materiales a través de un conducto cerrado: para materiales que es preciso mantener libres de contaminación ó de contacto con lubricantes.

Los mecanismos de transporte ó manejo de materiales constituyen un material bastante extenso para ser discutidos en este trabajo y se han descrito brevemente algunos procesos importantes, otras clasificaciones no menos importantes se mencionan a continuación a manera de información:

Manejo de Materiales a nivel elevado

Transporte vertical.

Transporte horizontal sin recorrido fijo.

Almacenamiento de Materiales
Existe una gran variedad de elementos auxiliares para el manejo de los productos industriales. La función principal de estos dispositivos es la de hacer posible una mayor altura de apilamiento, sin que sea un obstáculo la forma, tamaño, peso o fragilidad del artículo.
Hay otro principio conocido como principio del manejo de la carga, que pretende lograr el manejo de un gran número de unidades agrupándolas en una sola carga.

Para el almacenamiento, es preciso disponer de edificios e instalaciones y de máquinas con que introducir las mercancías y retirarlas. (Armarios, estanterías, armazones, e.o.)
Envasado, Empaques y Embalajes.

Este punto dentro del proceso de manejo de materiales y en sí dentro dei proceso general de manufactura de un producto requiere un amplio análisis del que se pueden hacer las observaciones siguientes:

1. El envasado de un material determinará en muchos casos la vida de este fuera de la fábrica, el atractivo comercial, la ergonomía del mismo y por ello es objeto de estudios de laboratorio y Protagonista de un "proyecto de envase".
2. Por supuesto, la forma como el embalaje se realice será determinante en ahorro de tiempo y dinero para la empresa.
3. Los métodos de cierre son importantes.
4. Se deben usar materiales especiales para proteger productos frágiles. Durante un proyecto de envase, el prospecto es sometido a múltiples ensayos.

Robótica
El uso de la Robótica en la industria trae como consecuencias más evidentes el aumento de la productividad y la mejora de la calidad de los productos fabricados. Esto se debe a las características fundamentales de estos dispositivos que son la repetibilidad y la precisión.

Recientemente, algunas universidades han implementado unidades de robótica y manejo de materiales, a escala de laboratorio, las cuales se encuentran integradas en su mayoría por un robot, un “conveyor”, una estación de pruebas, sensores y un controlador. En esta estación, los alumnos estudian las bases de !a manipulación por medio de robots y la integración de ellos en diferentes ambientes.

La aplicación tiene por objeto la enseñanza a través de dos medios: 

Tutorial. Programa que proporciona la información básica sobre los distintas componentes de la Unidad de Robótica y Manejo de Materiales y sus conexiones físicas para el posterior funcionamiento.

Simulación. Consistente en la posibilidad de que el alumno pueda desarrollar sus propias aplicaciones y que la unidad tenga el comportamiento para el cual ha sido programado.







