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Proyecto de Fundición. Palanca y Brazos del Exprimidor de Naranjas


PROYECTO DE FUNDICIÓN

PROYECTO: PALANCA Y BRAZOS DEL EXPRIMIDOR DE NARANJAS


La palanca es una barra rígida, móvil alrededor de un apoyo, y es donde el usuario aplicara la fuerza para trasmitir el movimiento necesario para presionar la fruta.

Este sistema es complementado con dos brazos, que son barras más pequeñas, sirven de apoyo y de guías del movimiento de las palancas ya que  están conectadas a la misma, giran alrededor de un punto de apoyo y aumentan la distancia para disminuir la fuerza requerida.

Para la realización de nuestro proyecto, se nos entrego el modelo ya fabricado pero analizando su funcionamiento y requerimientos llegamos a la decisión de realizarle cambios para mejorar su manufactura.

Dicha palanca era muy pesada, ya que su mango era macizo  y como en este no se producen esfuerzos excesivos  era innecesario tanto material por lo que transformamos el modelo adicionándole una portada de macho en el extremo del mango con el fin de colocar  su correspondiente macho al momento de fundir, fabricando una palanca con mango hueco, más ligeras y menos costosas.
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MATERIAL DE FUNDICIÓN: aleación de Aluminio
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PLANO DE INGENIERÍA

[image: image3.png]



PLANO DE MODELERIA

· MODELO: Partido

· MATERIAL DEL MODELO: Madera

· MACHOS Y PORTADAS DE MACHOS
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PLANO DE FUNDICIÓN

· FORMA DE COMPACTACIÓN: Manual

· MATERIAL DE MOLDEO: Arena de fundición

· SISTEMA DE COLADO:

NOMECLATURA: 

P: Peso de la pieza (gr)

(: Densidad (gr/cm3)  
f : Fricción (O,7)                                                                 

hm: Altura metalostatica (cm)

g; gravedad 

tc: tiempo de colada (sg)

Vm: volumen del metal

ALUMINIO

        Se  : SD : Sd

          1   :  3  :  3

PALANCA

tc= 8 seg.                                       (Al :2,7 gr/cm3                                                    

hp =17.5 mm

hm =  ( 3 a 5 ) hp  = 5 hp

hm = 87,5 mm

VOLUMEN DE LA PALANCA



     1                2            3

V1 =  ( 352  *  104  -  ( 212  * 82.6 = 71450,36mm3
       4                     4

V2 = ( 202  *  76,5     = 24033,18mm3

        4

V3 = ( 9,42  *  135 + ( 102  *  62   = 14238,17mm3

        4                     4

VT = 109721,35 mm3

· SECCIÓN DE ENTRADA  DE LA PALANCA

                 b                    
                                         Se = c  * b

                               c        c = 4 * b

Se =           Vm
              f * tc *        2 * g * hm

Se =       109721,35 * 10 -9 m3

            0,7 *   8 sg *      2 * 9,81 cm/sg2 * 0,0875 m

Se = 14,96 * 10-6  m2    = 14,96 mm2
b =       Se            b =      14,96                       

             4                            4

b =  1,93 mm

c = 4 * b 

c = 7,73mm 

b’ = 1,1 b = 1,1 * 1,93                                     

b’=  2,13 mm    

· SECCION DE DISTRIBUCIÓN DE LA PALANCA

SD = 3 Se                       SD = 3 * 14,96

SD =44,88 mm2 

           w                        

                                         SD = w * h

                           h             w = 2 h

SD = 2 h 2

  h =     SD
                   2

  h =    44,88
                   2

 h = 4,75 mm

 w = 2 h

 w = 2 * 4,75 

 w = 9,47 mm

· SECCION DE DESCENSO DE LA PALANCA

Sd  = 3 Se 

Sd = 44,88  mm2
 

                                      Sd = ( D2
                                              4

           D

D  =     4Sd
                    (
D  =     4 * 44,88

                 (
D = 7,6 mm

· PIE DE COLADA DE LA PALANCA

DPC = 2 D

DPC = 2 *  7,6
DPC = 15,12 mm

HPC = ( 1 a 1,5 ) D

HPC = 1,5 * 7,6

HPC = 11,3mm

· CONO                                                                        Dmayor

hc = (2 a 3 ) D

hc = 3 * 7,6

hc = 22,68mm                                                                                            hc
                                                                                                                           

Dmayor = ( 1,2 a 1,5) D

Dmayor = ( 1,5 ) * 7,6                                                                   D
Dmayor =  11,3 mm

hm = hc + hdes + hpc

hdes = hm – hc - hpc

hdes = 87,5 – 28,86 – 11,3

hdes = 53,48mm


BRAZOS

Datos de uno de los dos brazos, ya que el otro será igual

tc=  5 seg.                                       m =  100 gr

(Al :2,7 gr/cm3                                                    hp = 23,85 mm

hm =  ( 3 a 5 ) hp  = 5 hp

hm = 119,25 mm

· SECCIÓN DE ENTRADA  DEL BRAZO

                 b                    
                                         Se = c  * b

                               c        c = 4 * b

Se =            P

        ( *  f * tc *        2 * g * hm

Se =                            100

                   2,7 *  0,7 *   4  *      2 * 981* 11,925

Se = 6,91mm2

b =       Se            b =       6,91
             4                            4

b =  1,31 mm

c = 4 * b 

c = 5,26 mm 

b’ = 1,1 b = 1,1 * 1,31                                     

b’=  1,44mm    

· SECCION DE DISTRIBUCIÓN DEL BRAZO

SD = 3 Se                       SD = 3 * 6,91

SD = 20,73 mm2 

         w                           

                                         SD = w * h

                           h            w = 2 h

SD = 2 h 2

  h =     SD
                    2

  h =    20,73

               2

 h = 3,22 mm

 w = 2 h

 w = 2 *  3,22 

 w = 6,44 mm

· SECCION DE DISTRIBUCIÓN DEL BRAZO

Sd  = 3 Se 

Sd = 20,73 mm2

 

                                      Sd = ( D2
                                              4

           D

D  =     4Sd
                    (
D  =     4 * 20,73

                 (
D = 5,13mm

· PIE DE COLADA DEL BRAZO

DPC = 2 D

DPC = 2 *  5,13
DPC = 10,27 mm

HPC = ( 1 a 1,5 ) D

HPC = 1,5 * 5,13

HPC = 7,69 mm

· CONO                                                                        Dmayor

hc = (2 a 3 ) D

hc = 3 * 5,13

hc = 15,39 mm                                                                                            hc
                                                                                                                           

Dmayor = ( 1,2 a 1,5) D

Dmayor = ( 1,5 ) * 5,13                                                                 D
Dmayor =  7,69 mm

hm = hc + hdes + hpc

hdes = hm – hc - hpc

hdes = 119,25 – 15,39 –  7,69

hdes = 96,17 mm

· SISTEMA DE ALIMENTACIÓN
PALANCA

M : Modulo de enfriamiento                                    

M = S                                                                             1               2            3
       V                                                                              

V1 =  ( 352  *  104  -  ( 212  * 82.6 = 71450,36mm3
       4                     4

S1 = ( 352 * 2  + 2( 17,5 * 104 + 2( 10,5 * 82,6  = 18809mm2
        4

M1 = S1  = 18809   

        V1   71450,36

M1= 0,26

V2 = ( 202  *  76,5     = 24033,18mm3

        4

S2 = ( 202 * 2  + 2( 10 * 76,5 = 5434,95mm2

        4

M2 = 5434,95

        24033,18

M2 = 0,226

V3 = ( 9,42  *  135 + ( 102  *  62   = 14238,17mm3

        4                     4

S3 = ( 9,42 * + 2( 4,7 *  135 +  ( 102  + 2( 5 *  62 = 6082,4 mm2

4 4

M3= 6082,4

       14238,17

M3 = 0,427

M2  ( M1 (  M3
ts2  >  ts1  >  ts3 

No necesita mazarota, el sistema de colada estará situado en el volumen 2

BRAZOS

En los brazos  es evidente  que tampoco lleva mazarota, ya que toda su geometría es uniforme y su sistemas de colada están localizado en el extremo grueso. 

