Madulo 4 Joyeria alternativa

Alambrismo

4.1. Alambrismo.
4.1.1. Introduccion a las técnicas alambrismo.

4.1.2. El disefio en la joyeria con alambre.

4.1.3. Herramientas y materiales
4.1.4. Técnicas de alambrismo (modelado,

plantillas, entorchado, entramado,
terminaciones, elaboracion de argollas...).
4.1.5. Aplicacion de piedras en la técnica de
alambrismo (engarzado, embarrilado,
engarzado de piedra de cabujén ranurada).
4.1.6. Acabados




4.1.1. Introduccion a las
ecnicas alambrismo.
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4.1.2. El disefio en la joyeria con alambre.

THISTUTORIAL SHOWS A p Al
LAZEE DAIZEE, HOWEVER

THE SAME EFFECT CAN BE
CREATED WITH A DOWEL,
PENCIL OR ROD OF ANY
SORT, YOU WILL NEED TO &
CREATEYOU OWN T
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FOUNDATION ROW,

make another row around your
foundation loops.
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To add new wire, twist the ends of
the old and new wire together to
create a Tung.
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4.1.3. Herramientas y materiales
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4.1.4. Técnicas de
alambrismo:
Modelado

e Cortar alambre

 Hacer circulos o bucles

* Engarzar mostacillas
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Elaboracién de argollas

radicionalmente las anillas han sido uno

de los elementos esenciales de la joyeria;
se utilizan para la union movil de distintos
elementos o bien para la confeccion de mul-
tiples cadenas. El proceso consiste en enro-
llar diferentes secciones de hilo de metal
alrededor de distintos perfiles metélicos de-
nominados dobladores; una vez realizada
la espiral se procede a cortar las anillas y a
unirlas entre si 0 con un cuerpo de pieza.

En este capitulo se estudiara la anilla mas
sencilla y la mas utilizada: la anilla redonda.
Se usara para la pulsera que se presenta a
continuacion, pero pueden realizarse otras
formas, so6lo se precisa confeccionar un do- .
blador con el perfil deseado.

» 2. Una vez terminada la
espiral es preciso recocer el con-
junto, puesto que al doblar el
hilo de metal, éste habra adqui-
rido cierta tension que de no
eliminarse, al soldar haria que
las anillas se abrieran ligera-

mente y la union

con soldadu-
ra no fuera
eficaz. Una
vez recocidos,
se pasa a cortar
con la sierra; el
corte con tijeras no

es tan recto y la sol-
dadura tendria que re-
llenar el espacio dejado
por el corte, dando como

resultado una unién fragil.

A 1. Primero se monta la barra dentro de la punta
del taladro manual y se fija fuertemente este con-
junto a un tornillo de apriete; seguidamente, se
introduce un extremo del hilo en el interior de
la punta del taladro de forma que éste quede
sujeto junto a la barra. A continuacion,
y procurando tensar un poco el hilo,
se empieza a girar la manivela de forma
suave y constante. La espiral puede

hacerse directamente sobre la va-
rilla de acero o bien protegerla
con un papel antes de enroscar
el hilo.

Pulsera de anillas

Esta pulsera es de realizacion mu}®

y de una belleza sorprendente. espec!
e i Ada al anahadn Fn este Cad




. Aplicacién de piedras en la técnica de

alambrismo (engarzado, embarrilado,
engarzado de piedra de cabujén ranurada).
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4.1.6. Acabados




By Hand

Pendant Motor/
Rotary Tool

Polishing Motor

Barrel Polisher




