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Penjadwalan Produksi dengan Microsoft Project

PENJADWALAN PRODUKSI DENGAN
MICROSOFT PROJECT

A. PENDAHULUAN

Penjadwalan produkss merupakan aktivitas perencanaan dan
pengendalian produksi untuk jangka pendek, umumnya dalam periode
perencanaan kurang dari 1 tahun, dimana suatu pekerjaan diproses dengan
menggunakan sumber daya yang terbatas.

Dalam penjadwalan produksi, pengalokasian sumber daya tersebut
didasarkan suatu prosedur sistematis untuk mencapai  suatu kriteria
diharapkan; misalnya meminimumkan rata-rata waktu keterlambatan,
memaks mumkan utilitas sumber daya, dan lain-lain.

Dalam menyusun jadwal produksi sesuai prosedur yang telah
dirancang, dapat digunakan bantuan perangkat lunak Microsoft Project.

Microsoft Project merupakan salah satu perangkat lunak yang
disediakan dalam Microsoft Office (selain Microsoft Word, Excdl,
Powerpoint, Access, dan lain-lain) yang berfungs untuk memjadwalkan
beberapa aktivitas dalam suatu proyek, dengan aturan/hubungan antar
aktivitas dalam proyek tersebut yang sudah tertentu (serial, paralel atau
gabungannya).

Berikut ini beberapa keuntungan yang dapat diperoleh dalam
menyusun jadwal produksi dengan menggunakan Microsoft Project:

1. Dapat melakukan penjadwalan produks secara efektif dan efisien,
karena ditunjang dengan informas alokasi waktu yang dibutuhkan
untuk tiap proses, serta kebutuhan sumber daya untuk setiap proses
sepanjang waktul.

2. Dapat diperoleh secara langsung informasi aliran biaya selama periode
waktu penjadwalan produksi

3. Penjadwalan produks yang dihasilkan lebih akurat dibandingkan

dilakukan secara manual.

Mudah dilakukan modifikasi, jikaingin dilakukan rescheduling.
Penyusunan jadwal produks yang tepat akan lebih mudah dihasilkan
dalam waktu yang cepat.

Selanjutnya pada bagian berikut ini akan dibahas secara singkat
dan jelas struktur dari aplikasi perangkat lunak Project 2000, langkah-
langkah penerapan Project 2000 dalam penyusunan jadwal produksi,
berserta contoh kasusnya.
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B. STRUKTUR PROJECT 2000
Project 2000 terbagi menjadi 3 bagian utama, seperti ditunjukkan pada
Gambar 1, yaitu:
1. View bar, terdapat beberapaicon, yaitu:
Calendar, Gantt chart, Network diagram, Task usage, Tracking gantt,
Resource graph, Resource sheet, Resource usage, more veiws
2. Gantt table, terdapat beberapa kolom, yaitu:
ID, Task name, Duration, Start, Finish, Predecessors, Resource Name
3. Chart bar, terdapat kolom-kolom mingguan tempat gantt chart

& Microsoft Project - KP | r~
@ Eile Edit Yiew Insert Format Tools Project MWindow Help Adobe PDF ..\e('} ﬂ!]
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]:‘ | | | | Flalsm[ThalT[Flzsm]T [T [F]S[s[M[T v
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Gambar 1. Tampilan Microsoft Project 2000

C. PEMBUATAN FILE PROJECT
1. Memulai Proyek Baru
Tekan File = New, selanjutnya akan tampil seperti Gambar 2,
dengan alternatif Schedule from:
*  Project Start Date, Start date: day dd/mm/yy
*  Project Finish Date, Finish date: day dd/mm/yy
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Project Information for, "KP I

Skart date: m

il
Finish date: |Tue 010507 J
Schedule From: |P'rn:ujeu:t Start Dake j

&l kasks beqin as soon as possible,

Current date: |Tue 010507

b
Status date: [ra j
Calendar: | standard -
Printity: ETl

help | statistis.. | [ ok | cancel |

Gambar 2. Project Information

Setelah informasi mengenai jadwal awa atau akhir proyek diig,
selanjutnyatekan Ok.

Untuk memberikan informas singkat mengenai file proyek yang
sedang dibuat, tekan File — Properties — Summary, selanjutnya akan
tampil seperti Gambar 3 dan isi sesuai menu dan akhiri dengan tekan Ok.

General Summary ]Statistics ] Conkents ] Cuskam ]

Title: |Ke|nmpok 100
Subject: | Antique Furniture
Author: |Mr. Goofy, Mr, Snoopy, Ms.Kitky, Ms,Barbig, Mr.Pluto

Manager: My, Goofy

Company: |Dc|gg':.-' Co.Lkd

Cakegory: |SME

Kewwords: |Furniture

Comments: | penjsdwalan produksi Doggy Co, Led, kelompol: 100

Hwperlink, [
base: |

[T Save prewview picture

ITI Cancel
Gambar 3. Tampilan Summary

2. Pengisan data untuk jadwal produksi pada Gantt Table seperti
ditunjukkan pada Gambar 4, yang terdiri dari:

N
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» Task name: isikan nama komponen dari produk, dengan indent
sesuai dengan urutan proses pada OPC produk

= Duration: year(y), month(mo), week(w), day(d), hour(hr),
minutes(m)

» Predecessor: proses yang mendahului

(3] Task Mame Duration Start Finizh Predecessors | Resource Names

Gambar 4. Tampilan Gantt Table

Contoh:

Pada baris 3, kolom predecessors tertulis 2, artinya pekerjaan pada
baris 3 dilaksanaan setelah pekerjaan pada baris 2.

Beberapa aternatif hubungan antar proses dapat dinyatakan sebagai
berikut:

= Sart to Sart (SS): suatu proses harus dimulai bersamaan
waktunya dengan proses lain

gg Ukur |
Potong |
» Sart to Finish (SF): suatu proses baru boleh diakhiri, jika proses
lain dimulai

—~potong |

| Ukur

» Finish to Sart (FS): suatu proses baru boleh dimulai jika proses
sebelumnyatelah selesal (default)
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BTN

‘ Potong |

» Finish to Finish (FF): suatu proses harus selesai bersamaan
dengan proses yang lain

| Ukur @

| Potong |
Lag time dan Lead time
Hubungan antara dua proses dimana terjadi overlapping (lag time:
bernilai positif) atau tenggang waktu (lead time: bernilai negatif).
Penulisan lag time dan lead time dapat berupa bilangan atau
persentase.
Contoh:

= 2FS + 2d: suatu proses dijalankan setelah proses no 2 selesal
ditambah 2 hari

| Ukur QM
Potong |

» 2FS-3d: suatu proses dijalankan setelah proses no 2 kurang 3 hari.

| Ukur

tong |

4. Resource sheet (di view bar) seperti pada Gambar 5, terdapat kolom:
Resource name: nama sumber daya (mesin, operator, material)
Type: work (mesin, operator) or material

Material label: satuan untuk material

Initial: singkatan untuk resource name

Group: pekerjaan kelompok

Max. unit: jumlah unit yang tersedia untuk work

Standard rate: work (Rp/unit time); material (Rp/unit material)
Owvt rate: work (Rp/unit time)

Cost/use: biaya untuk pekerjaan borongan

Accrue at: waktu pembayaran: start, end, prorate (% yang telah
selesai)

=  Basecalendar: 24 hours, night shift; standard
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» Code: kode untuk masing-masing resource

L

i}

Resource Name Type Material Lakbel | Intials Group Max. Units | Std. Rate 0wt Rate Costll=e | Accrue At | Base Calendar
Meja ukur Wiark M 100% Rpalihr RplOhr Rpl | Prorsted | Standard
pak Ali Work 4 100% RpOhr Rplir Rpl Prorsted  Standard
muttiplex: Iaterial lembar m Fp0 Fpl | Prorated
M. RAS Wiark M 100% Rpalihr RplOhr Rpl | Prorsted | Standard
pak Bom Work 4 100% RpOhr Rplir Rpl Prorsted  Standard

Gambar 5. Tampilan Resource Sheet

JADWAL KERJA

Jadwal kerja standard (default): hari senin — jumat; pk. 08: 00 — 17:00
istirahat pk. 12:00 — 13:00 (8 jam kerja) tanpa libur khusus

Jadwal kerjadapat dibuat:

Umum:; berlaku untuk semua resource
Khusus untuk tiap resource

1. Membuat jadwal kerja standard dan hari libur khusus

Ubah setting default sesuai dengan waktu kerja regular perusahaan,
misal tiap hari kerja, Senin — Sabtu, mulai pk. 07:00 dan Senin — Jumat,
sampai pk. 15:00, sedangkan Sabtu sampai pk. 12:00.

Waktu istirahat hari Senin — Kamis: pk. 12:00 — 13:00, dan Jumat: pk.
11:30 — 13:00.

Hari Sabtu tanpa waktu istirahat dan Minggu merupakan hari libur.
Tekan Tools — Change Working time - Option, maka akan tampil
seperti pada Gambar 6. Setelah disetting, click tombol Set as Default
dan OK.

Options 3
‘ ‘ | l
Calendar | ]

Calendar options For 'KP T'

Week starks on: Monday -
Fiscal wear starks in: Jdanudary -

'
Default start time: IF"EIEI—
Default end time: IT
Hours per dav: IS,DDiil
Hours per weelk: E‘iil
Days per month: Imiil

Selesal setting,
clik di sini ya

Help (=] I Cancel |
Gambar 6. Tampilan setting default waktu kerja
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Change Working Time @g]
Far: |Stanu:|ar|:| [Project Calendar) j
Set waorking time for selected date(s)
Legend: Select Datels): Set selected datels) to:
Y . June 2007 P ™ Use default
! Warking
;5 g " Nomwarking birme
Manworking % Mondefaulk working time
: ¢ Edited working N From: To:
f0d hours 15 117 |?:|:||:| |12:|:||:|
Cn this calendar: =N
13:00 15:00
Edits ko a day of | |
— the week a0 | |
a | | |

Help MEW, | Cptions, ., | (nl's I Cancel |

Gambar 7. Setting jam kerjahari Senin - Kamis

Change Working Time @E]
For: |Stanu:|aru:| (Project Calendar) j
Set working time for selected datels)
Legend: Select Dakels): Set selected datels) bo:
gy June 2007 - = Use default
: M]T W ; " Maonworking time
Manworking % Mondefaulk waorking tirme
Edited working N ' Eromm: To:
fonnd hours 1195 133 7 |?:|:||:| |11:3|:|
On this calendar: R TR -
13:00 15:00
Edits to a day of | |
= the week T e = B e | |
M !EdiFs_ ko an
2 ¢ individual day = | |

Help MEwW, ., | Cptions. ., | O | Cancel

Gambar 8. Setting jam kerja hari Jumat

(o]
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Change Working Time

For: |Stanu:|aru:| (Project Calendar) j
Set waorking time for selected date(s)
Seleck Dakels): Set selected dateds) ba:
June 2007 -~ = Use default

M| T |WI|Th " Monworking time

% Mondefaulk working time

Frarm: To:
|?:n|:| |12:n|:|

e B B

On this calendar:

Edits to a day of
— the week

B R .= N R e |

2526228

L5 F individual day

g | | |

Help MEW, | Cptions, ., | (nl's I Cancel |
Gambar 9. Setting jam kerja hari Sabtu

Change Working Time

Far: Standard (Project Calendar) j
Set warking kime For selecked dakels)
Select Datels); Sek selected datels) bo;
June 2007 A " Use defaulk

M| T (W |Th| F[5 ]| 5
200 3

. S O o = =

i B T [ I 2 e e
on this calendar:

Edits to a day of
= the week

T Te p 202 2223 24

i Edits ba an
50 individual day

...........

| |
| |
PR R B Ve R e B 1 | |
| |
| |

Help | Mew. .. | Options. .. | Ok, | Cancel |
Gambar 10. Setting libur hari Raya Waisak, 1 Juni 2007.

2. Membuat jadwal kerja untuk resource tertentu
= Resource sheet (di View bar)
= Double click di resource tertentu = Resource information — up
dateisinya

©
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Resource Information

2

i3eneral Wiorking Time l Casts l Mates l
Resource Mame: |M- Jainker Base calendar: |Stan|:|ar|:| j
Sek warking time For selected datels)

Legend: Select Datels): Set selected datels) to:
"""""" . JLIHE 2007 P ¥ Use default
i Working
g g " Nomwarking birme
Manworking = Mondefault working time
Edited working 2 Eromm; Toe
ot 1EUFS 16 |17 [7:00 [12:00
Cn this calendar: =8
13:00 1700
Edits to a day of | |
— the week a0 || |
Edits to an
§individual davy 3 | |
Help Details, . | Ik I Zancel

Gambar 11. Setting waktu kerja untuk mesin Jointer

Jam Lembur:

Gantt chart (di View bar) —Window — split

crosoft Project - KP |

J

le | Edit Wiew Insert Format Tools Project Window Help

Format (bagian bawah) — details — resource work, isi overtime nya— OK

Dxd|[Rhy|iae s o|a==s o6 leazx|s .
| & & + — show-|ana e b Tl == = - =S
o |Task Mame | Duration | Start | Finish Predecessors | Resource Names
EI Komponen X :El: 0.88 days | Sat 11/1/03 | Mon 11/3/03
Ukur X (B) 380 mins| Sat 11/1/03]  Sat 11/1/03] | M. Ukur, P_al, Multiplex[0 25 LEMBA|
Potong X (B) 180 mins|  Sat 11/1/03] Mon 11/3/03| 2FF+30 mins |M.RAS P.Bom
Siku X (B} 180 mins| Sat11/1/03| Mon 11/3/03| 355+30 mins _
EI KomponenY (B) 1.11 days | Mon 11/3/03 | Tue 11/4/03 |
Ukur ¥ (B) 360 mins| Mon 11/3/03] Mon 11/3/03|2 | PLAKLM. Ukur,Sungkail2 BATANG]
| Siku ¥ (B} 640 mins| Mon 11/3/03]  Tue 11/4/03|655+15 mins 1. Jointer,P.Cus
| = Produk zzz (B) 0.75 days | Mon 11/3103 | Tue 11/4/03 |
Rakit & inspeksi (B) 360 minz| Mon 11/3/03] Tue 11/4/03| 4FF+15 mins, TFF+80 mins | M. Rakit,P.Dul,Lem[0.1 KALENG],Pe
|El Komponen X (A) 0.88 days | Mon 11/3/03 | Tue 11/4/03 |
Ukur X (&) 300 mins| Mon 11/3/03| Tue 11/4/03|6 | 1. Ukur, P& Multiplex[0 25 LEMBA
Potong X (A) 150 mins| Mon 11/3/03] Mon 11/3/03| 6FF+30 mins M.RAS,P.Bom

: [Siku &1 Duration: [180m =

I~ Effort driven

. [sat11/3/03 =] Fmish: [Mon 11/3/03 =] Tasktype: [FixedUnits =] % Complete: [0%
Resource Name Units Work Ovt. Work | Baseline Work | Act. Work | Rem. Work
M. Jointer 100%: sh 2h Sh Oh Sh
P.Cus 100%: Sh 2h 5h oh Sh

-~

Gambar 12. Setting lamawaktu lembur

10
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6. LAPORAN
Laporan hasil penjadwalan produksi dengan Ms Project 2000 dapat
ditampilkan dalam bentuk:
= OQOverview: laporan hasil penjadwalan secara keseluruhan, yang terdiri
dari 5 (Ilima) jenis; yaitu:

1.
2
3.
4

5.

Project summary: ringkasan hasil penjadwalan

. Top level tasks. jadwal untuk proses utama saja

Critical tasks: jadwal untuk proses yang berada pada jalur kritis

. Milestone: jadwal proses milestone (proses dengan durasi waktu

nol)
Working days:. jadwal kerjayang digunakan

= Current activity: laporan kegiatan proyek yang terdiri dari 6 (enam)
jenis; yaitu:

agrwddPE

6.

Unstarted tasks: daftar proses yang belum selesai

Tasks starting soon: daftar proses yang akan dimulai

Tasks in progress. daftar proses yang sedang dikerjakan

Completed Tasks: daftar proses yang sudah selesai

Should have started tasks. daftar proses yang harus diselesaikan
pada tanggal tertentu

Sipping tasks. daftar proses yang menyimpang dari rencana.

= Costs: laporan tentang biaya proyek, yang terdiri dari 5 (lima) jenis;
yaitu:

1.
2.
3.

4.

Cash flow: laporan jadwal pengeluaran biaya produksi

Budgets. Laporan dana anggaran proyek

Overbudgets tasks. daftar proses yang membutuhkan dana melebihi
anggaran

Overbudgets resources: daftar resource yang melebihi anggaran

= Assignment:. pemakaian resource pada proses produksi, yang terdiri
dari 4 (empat) jenis; yaitu:

1.
2.

3
4.

Who does what : daftar resource dengan proses-prosesnya.
Who does what when: daftar resource dengan proses dan
jadwalnya.

. To-do list: daftar resource dengan proses yang harus dilakukan

Overallocated resources. daftar resource yang melebihi alokas
proses

= Workload: beban kerjaresource, yang terdiri dari 2 (dua) jenis; yaitu:

1.

Task usage: daftar proses dengan resources yang digunakan dan
beban kerja per minggunya

11
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2. Resource usage: daftar pemakaian resource untuk tiap proses
dengan beban kerja per minggunya

» Custom: laporan mengenai segala sesuatu yang berkaitan dengan
penjadwalan produksi , tetapi ditentukan sendiri oleh user. Pada
custom report terdapat banyak jenis seperti ditunjukkan pada Gambar
10. Tekan View — Report...-Custom... - Select.

7. LANGKAH-LANGKAH PENYUSUNAN JADWAL PRODUKSI
Langkah-langkah penyusunan jadwal produksi dengan menggunakan bantuan
software Ms. Excel dan Ms. Project dijelaskan dengan bagan pada Gambar 11

berikut.
Reports:
Mew...

Budget Repart
Cash Flow :
Completed Tasks =
Critical Tasks

Crosstab

Earned Value

Milestones Organizer...
Cverallocated Resources

Cwverbudoget Resources
Cwverbudget Tasks v

Preview | Setup... | Print | Cancel
Gambar 13. Tampilan Custom Reports

12



Penjadwalan Produksi dengan Microsoft Project

OPC produk Ms. Visio

'

Hitung kapasitas

produksi
Tentukan ukuran Ms
batch produksi Excel

'

Hitung waktu
proses per batch
untuk tiap operasi

|

Input Task name,
Duration,
Predecessors, dan
Resource Names

!

Penjadwalan
produksi awal

> Ms.
Project

Peristiwa
berdampak
pada jadwal

Lakukan
penyesuaian

Analisis hasil
penjadwalan
produksi

Selesai

Gambar 14. Langkah-langkah penyusunan jadwal produksi
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8. STUDI KASUS
Doggy Co. Ltd merupakan industri penghasil produk-produk kebutuhan
rumah tangga dengan bahan baku utama kayu. Saat ini perusahaan sedang
memprodukst produk ZZZ dengan urutan proses produks seperti
ditunjukkan pada OPC di Gambar 15.
Komponen Y (4) Komponen X (2)
5 min/unit kar 10 min/unit Ukur X
40 min/ 3 unit M. 30 min/4 unit M. RAS
ointer
25 min/2 unit (O -3) M. jointer
Lem
paku
15 minfunit O - &)
N
Gambar 15. Operation Process Chart untuk Produk ZZZ
Produk ZZZ diproses dengan menggunakan strategi produksi mass
production dengan sistem batch, dimana untuk batch pertama diproduksi
sebanyak 10 unit dan batch selanjutnya 20 unit.
Berikut ini data kebutuhan sumber daya untuk masing-masing proses
pembuatan produk ZZZ
Tabel 1. Data kebutuhan sumber daya untuk tiap proses
No. operasi Nama proses Sumber daya
0-1 Ukur komponen X Meja ukur, pak Ali, multiplex
0-2 Potong komponen X M. RAS, pak Bom
0-3 Penyikuan komponen X M. Jointer, pak Cus
O0-4 Ukur komponen'Y Mea ukur, pak Ali, kayu
sungkai
O0-5 Penyikuan komponen Y M. jointer, pak Cus
O-6& 1—-1 | Rakit dan Inspeks produk | Megarakit, pak Dul, lem, paku
777

14
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Buatlah jadwal produksi dengan tujuan meminimumkan makespan dari seluruh

batch yang diproduksi selama bulan Juni 2007.

SOLUSI:
1. Hitung waktu proses tiap operasi untuk setiap pesanan

Tabel 2. Perhitungan waktu proses di Ms. Excel
) ] ] E F [c] H K 1w «
Tl Jnd
Furnla Whi oprx | cudgn | Thradiom
Badch _, | | Tasknamue ! - - Iredecessors | Foesouroe Mamnes
h i) lm’:f]{ fridns) [tpores | grndns)
i pre <]
2 1 10 1 |Eamponen X
T . Iejaubom; pak
. 10 4 b 4 10 1 | 200mite AL mabiples
‘ 10 3 |Potong 4 30 4 Lilmite | 2FF+30mite M. R4S, pik Bom
5 10 4 | Percribuan 2 25 2 | 25mine |355+30mine I Toirder; pak Cus
3 5 | Eampome Y
T . Iifejaubom; pak
; 10 ] b 4 5 1 | 200mins |2 Ali: b x
5333333 I joirder; pak Cus
10 T |Percribuan 4 40 3 | 3333333 [655+15mine 4
. 3mihe
] 8 |Froduk T
Babit dar __ |6FF+1Smine TF | Mejambkit; pak
10 o 1 15 1 La0mire
e} nspebici F+limine Tnal: lem pabol
i1, 3 20 ] 10 | Eemaponen X
Tk . Iilejaabom; pak:
- 20 11 " 4 10 1 | 400mine |G 410 malttiples:
! 20 12 |Potong ] 30 4 [ 300mine | 11FF+30mine:s | EAS: pak Bom
4 20 13 | Perpribuan 2 25 2 | S00mine | 1255+30mine;T | JTodnder; pak Cus
IS 14 | Eamponen ¥
T . Iejaubom; pak
" 20 15 —— 4 5 1 | 400mine |11 P ————
1066 Ao S - M. joirder; pab Cus
a0 16 |Perpribuan 4 40 3 | GAAAEGE ;SSSH .
7 Tmihe
1= 17 (Frodul: TEE
Bahit dam . 15FF+15mine ;1 | Mejambit; pak
a0 1% 1 15 1 | Z00mine
1= epehici GFF+]1 Smire Inal: lvmn pabkoa
| 32 a0 |19 | Eamaponen X
o . Iejaubom; pak
» a0 |20 —— 2 10 1 | 400mine |15 Ali maltiplas
2z 20 121 |Potongs ] 30 4 [ 300mme |20FF+30mine;]l |M.EAS; pak Bom
=3 20 | 22 |Percribuan 2 25 2 | S00mine |2155+30mine;]l |B. Jodrder; pak Cus
24 23 | Eamaponen ¥
Tk . Iilejaabom; pak:
- a0 |24 —— 4 5 1 | 400mine |20 P m————
1066 Ao S - M. joirder; pab Cus
a0 | 25 |Percribuan 4 40 3 | GAAAEGE §4SS+1 =
25 Tmire
= 26 | Frodulk TEE
Bahit dam | 24FF+]15mine, 2 (Mejarabkit; pak
a0 |27 1 15 1 | Z00mine
] mupehei SFF+]5mine Inal; lem paban

15
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2. Input data pada Ms. Project

Task Mame

o

= Batch 1 (10 unit}
= Komponen X
Ukur kamponen
Patong
Penyikuan
= Komponen ¥
Ukur komponen
Penyikuan
=l Produk ZZ22
Rakit dan inspeksi
= Batch 2 {20 unit)
= Kemponen X
kur komponen
Patong
Peryikuan
= Komponen ¥
kur kamponen
Penyikuan
=l Produk 277
Rakit dan inspeksi
= Batch 3 (20 unit)
= Komponen X
kur kamponen
Potong
Penyikuan

[ T T O T T 0 T e o e | = ey
M|t &G M = A o o - oo s W = e M B L b=

= Komponen ¥

Duration

1,64 days
0,75 davs
200 minz
150 mins
250 minz
1,19 davs
200 minz
533, 3mins
0,31 days
1:30 minz
3,32 days
1,57 days
400 minz
300 minz
500 mins
2,46 days
400 mins
1066 7 mins
0,63 davs
300 minz
3.9 davs
2,67 days
400 mins
300 minz
300 minz
3,05 days

Start

Sat 020607
Sat 0270607
Sat 020607
Sat 020607
Sat 020607
Sat 020607
Sat 020607
on 040807
Mon 040607
hon 040807
Mon 040607
Mon 040607
haon 0408807
hon 040807
Tue 0506107

Finish Predeceszors

Tue B5/0607
Maon 040607
Sat 0200607
Sat 0200607
han 040607
Tue B5:0607
han 0406007 3
Tue 050607 F==+15 mins; S
Tue B5/0607
Tue 050607
Fri 080607
Wed 060607
Tue 05/06/07 7
Tue 050607 1 3FF+30 mins; 4
Wed 0BAG0Y 1455+30 mins; 3

SFF+30 mins
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M. RAS pak Bom
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. Joirter;pak Cus
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M. RAS pak Bom
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Gambar 16. Input data pada Ms. Project

hon 04 Jun

Tue 05 Jun

e

hd

T

—

—y

multiplex[1

. Jointer;pak Cus

embar]

16



Penjadwalan Produksi dengan Microsoft Project

Copy dari Gantt Table dan Paste di Ms. Excel untuk mengetahui detail waktu untuk start dan finish.

Tabel 3. Hasil penjadwalan produksi
A B C ] E F €}
1 | 1 |Batch 1 {10 unit} |1.64 days 02/06/2007 7:00 05/06/2007 8:08
2 2 |Komponen X 0,75 days 02/06/2007 7:00] 04062007 8:00
3 | 3 [Ukur komponen 200 ming 02062007 7:00) 02062007 10:20 Meja ukur,pak Ali;multiplex[1 lembar]
4 | 4 |Potong 150 ming 02062007 8:20| 02062007 10:50|3FF+30 minsg M. RAS, pak Bom
5 | 5 [Penyikuan 250 mins 02062007 8:50| 040552007 8:00{455+30 ming M. Jointer;pak Cus
B | 6 |[Komponen¥ 1.19 days | 02062007 10:20( 05062007 7:53
7|7 [Ukur komponen  [200 ming 02/06/2007 10:20] 04/05/2007 5403 Meja ukur;pak Alikayu sungkai[1 batang]
g | 8 |Penyikuan 5333 mins 04062007 5:00| 059062007 7:53|755+15 mins5 h. Jainter,pak Cus
9 | 9 |Produk 77 0.31 days | 04/06/2007 13:38| 05/06/2007 8:08
10| 10 [Rakit dan inspeksi {150 mins 0406/2007 13:38| 06062007 5:.05|7FF+15 mins;BFF+15 mins heja rakit;pak Dullem, paku[1 kgl
11 | 11 |Batch 2 (20 unitjy (3,32 days 04/06/2007 8:40| 08/06/2007 7:15
12 12 |Komponen X 1,57 days 04/06/2007 8:40) 06/06/2007 7:13
131 13 |Ukur komponen (400 mins 04/06/2007 §:40] D5/06/2007 B:20[7 Meja ukur;pak Ali;multiplex]1 lembar]
14 | 14 |Potong 200 rins 04062007 10:50] 05062007 8:50|13FF+30 mins; 4 M. EAS; pak Bom
15 | 15 |Penyikuan 500 mins 0506,,2007 7:53| 06062007 7:13[1455+30 mins;B M. Jointer;pak Cus
16 | 16 |Komponen Y 2,46 days 03/06/2007 8:20| 07/06/2007 17:00
17 | 17 [Ukur komponen (400 mins 05062007 5:.20] 060652007 8:00[13 heja ukurpak Ali;kayu sungkai[l batang]
18 | 18 |[Penyikuan 10667 mins | 0602007 7213 07062007 17:00|11755+15 mins; 15 hl. Jainter,pak Cus
19 19 |Produk Z77 0.63 days 07/06/2007 9:15| 08/06/2007 7:15
20 | 20 |FHakit dan inspeksi 300 mins 07082007 9:15|  08/0822007 7 15|17FF+15 ming; 18FF+15 ming  |Meja rakit;pak Dul;lem, paku[1 kg]
21| 21 |Batch 3 {20 unitj (3,91 days 06/06/2007 8:00| 11/06/2007 14:47
22 22 |[Komponen X 2,67 days 06/06/2007 8:00) 09/06/2007 8:50
23 | 23 [Ukur kornponen  [400 mins 05/06/2007 &:00( 07/06/2007 740117 Meja ukur;pak Ali;multiplex]1 lembar]
24 | 24 |Potong 300 rins 0F/05/2007 10:10] 07/06/2007 8:10]23FF+30 mins; 14 M. BAS; pak Bom
25 | 25 |Penyikuan 500 mins 0B/06/2007 7:00| 09/06/2007 3:5012455+30 mins: 18 h. Jainter,pak Cus
26| 26 |Komponen Y 3,05 days 07/06/2007 7:40] 11/06/2007 14:32
27 | 27 [Ukur komponen (400 mins 07/06/2007 7:40] 08/06/2007 7:20[23 heja ukurpak Ali;kayu sungkai[1 batang]
28 | 28 |Penyikuan 1066,/ mins | 0802007 7:15] 11062007 14:.532|2555+15 ming, 27 55+15 mins [M. Jointer,pak Cus
29| 29 |Produk 777 0,63 days 11/06/2007 8:47| 11.06/2007 14:47
30 | 30 |FHakit dan inspeksi 300 mins 11062007 847 11062007 1447 |27FF+15 ming,28FF+15 mins  |Meja rakit;pak Dul;lem, paku[1 kg]
31 | 31 |Batch 4 20 unit) |4 days 08/06/2007 7:20| 13/06/2007 14:48
27 [ 12 [Mamnanan ¥ 2 daue NANEPONT 7200 412082007 12-R7
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Penjadwalan Produksi dengan Microsoft Project
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Gambar 17. Gantt Chart dari p;enj adwalian prodljksi




