5. Wellen-Naben-Verbindungen

5.2. Presspassung

Flächenpressung:

pmin/max = Uh min/max / ( d ( KA + KI ))

 
Hilfsgrößen:


KA = KA (d / dA ) 

V – KE 5 / 6




KI = KI (dI / d )

V – KE 5 / 6




( 10-4 beachten!) (Beachte: dI kann 0 sein ( KI = KA (0))
Haftübermaß:


Uh min = - [ Sg + 0,8 ( RZW + RZB )]

 



Uh max = - [ Sk + 0,8 ( RZW + RZB )]




( RZB bzw. RZW = gemittelte Rauhtiefe der Bohrung bzw. der Welle )
Istspiel:


Si = AiB – AiW





(
Sg = AoB – AuW
und
Sk =AuB – AoW
 
( AiB bzw. AiW = Ist-Abmaß der Bohrung bzw. der Welle )
Drehmoment:


Mt = ½ μ p l π d2 







( mit: μ p l d = Fn )





Mzul = τzul Wt 

mit:
Wt = π d3 / 16

Leistung:


P = M ω

mit:
ω = π n / 30

Vergleichsspannung in Nabe:



σv = pmax ( 3 + ( d / dA)4 )½ / ( 1 - ( d / dA)2 )

  

σv =  0,9 RE
(Stahl)

RE (
V – MK 3.3/2
 


σv =  0,5 RM
(GG)

RM ( 
V – MK 3.3/2


Erforderliche Temperaturdifferenz für kraftloses Fügen:


ΔT = - ( 1,5 Si ) / ( d α )
α   (
 V – MK 3.3/2





( α = Wärmeausdehnungskoeffizient )
Erforderliche Einpresskraft ohne Temperaturdifferenz:
 
FE = μ p π d l





Passung
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