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I. Produsul procesului tehnologic.
Produsul principal este hanoracul cu glugă. Nu există produşi secundari sau intermediari. Hanoracul are o anumită mărime, între 128 şi 152, determinată de dimensiunile materialelor folosite (lungimea fermoarului, şnururilor, elasticelor).
II. Fluxul tehnologic.
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III. Descrierea procesului tehnologic.
1.) Materiile prime necesare realizării hanoracului cu glugă sunt: materialul textil principal (de obicei se foloseşte tercotul), mătasea (pentru căptuşeală) şi buretele (pentru matlasat. Pe lângă acestea se mai utilizează materii prime auxiliare, care nu se regăsesc într-o pondere prea mare în produsul finit: aţă, şnur, fermoar, elastic,TNL.
2.) Faze tehnologice.

a) Faza 1: sortarea şi pregătirea materiei prime. 
Este o fază preliminară, acum stabilindu-se mărimea hanoracului şi pregătindu-se materialele corespunzătoare. Operaţiile care au loc sunt: 
· numerotarea bucăţilor de material.

· tăierea elasticului şi a şnurului în funcţie de mărimea hanoracului care va fi executat.

b) Faza 2: executarea găicuţelor. 
Acestea se cos la culoarea materialului, verificându-se respectarea dimensiunilor şi a distanţelor.
c) Faza 3: lipirea TNL-ului. 
Această fază se desfăşoară în 3 operaţii, corespunzătoare lipirii TNL-ului pe capace (interior), guler şi fentă.
d) Faza 4: executare ornamente (pătrate, x-uri). 
Se cos mai întâi 2 tighele în X, iar apoi după un şablon de 3x3 cm, după care se coase pe capac.
e) Faza 5: executarea capacelor. 
Se desfăşoară astfel:

· se realizează două şabloane pentru capace, după care se coase uniform.

· se încheie capacele împreună cu TNL-ul lipit şi cu gaice cu nasturi şi se tigheleşte.

f) Faza 6: executarea şi matlasarea căptuşelii. 
Constă în următoarele operaţii:

· coaserea celor 2 bucăţi ale mânecii şi călcarea lor.

· matlasarea mânecilor, pieptului, spatelui.

· montarea bezeţilor pe pieptul matlasat.

· încheierea spatelui cu pieptul, pe umeri.
g)  Faza 7: executarea glugii.
-     coaserea cu tighelul spre interior şi montarea unui tunel prin care se va introduce şnurul.

-     matlasarea căptuşelii glugii
-     coaserea din nou cu tighelul, în jurul glugii.

      h)
 Faza 8: executarea pieptului.

Este o fază mai amplă, cuprinzând numeroase operaţii variate, după cum  urmează: 
      -  încheiere pe umăr şi descălcare.

      -  montare mânecă.

      -  coasere elastic mânecă.

      -  încheiere mânecă sub braţ.
      -  tighelare.

      -  montare capace în partea de sus a pieptului.

      -  montare capac în talie.

      -  coasere partea în „L” a pieptului.
      -  se montează pungile şi paspolul la buzunare.

      i)
 Faza 9: montarea spate piept, mâneci, glugă.

      -  montare tunel pentru şnur pe porţiunea taliei.

      -  montare şi coasere şnur la capete.

      -  montare fermoar.
j)     Faza 10: asamblarea hanoracului. Pe durata acestei faze se adună toate părţile     separate ale hanoracului, încheindu-se.

      -  încheiere partea de jos-spate cu căptuşeala matlasată.

      -  încheiere partea cu fermoarul.

      -  încheiere haină.


      -  prindere mânecă cu căptuşeală.
-  executare cusătură de întărire şi susţinere pe porţiunea spatelui, la guler şi  pe lateral.


      -  întoarcerea hanoracului pe faţă.

k)
 Faza 11: executare tighele şi fentă pe hanoracul asamblat. 
Este faza de final, când se realizează ultimele cusături şi se aplică fenta. 

      -  executare tighele.

      -  montare fentă.

3. ) Indicatori tehnico-economici de consum
a.) Bilanţul de materiale:
	Intrări
	Ieşiri

	Nr
	Denumire
	Cantitate
	%
	Nr
	Denumire
	Cantitate
	%

	1
	Tercot
	764
	65
	1
	Hanorac
	1000
	85

	2
	Mătase
	235
	20
	2
	Pierderi
	176
	15

	3
	Burete
	82
	7
	
	
	
	

	4
	Aţe, şnururi
	24
	2
	
	
	
	

	5
	TNL
	71
	6
	
	
	
	

	Total intrări:
	1176
	100
	Total ieşiri:
	1176
	100


b.) Randamentul (η)

         945
η = ——— ∙ 100 = 94,50 %
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