1ª LISTA DE EXERCÍCIO DE PROCESSOS DE FABRICAÇÃO I

FUNDIÇÃO

1. Defina o que são modelos, moldes e macho de fundição.

2. A seleção do material do molde é definida em função de que característica de processo de fundição?

3. Aponte três vantagens do processo de fundição em areia em relação a cera perdida.

4. Aponte três vantagens do processo de fundição injetada em coquilha permanente em relação a fundição em areia.

5. Quais os tipos de defeitos podem ocorrer nos produtos de fundição?

CONFORMAÇÃO PLÁSTICA

1. Uma força compressiva de 400 toneladas é aplicada à superfície de um cubo bem lubrificado, este escoa plasticamente. O cubo possui 80 mm em cada aresta. Que força seria necessária para produzir o escoamento se as demais faces do cubo estivessem sob constrição de força da matriz de 100 toneladas?

2. Um ensaio de compressão uniaxial sem atrito de um cilindro de aço forneceu os seguintes resultados. Trace a curva tensão - redução de altura (%) para o ensaio.

Força (F)
0
20000
35000
45000
55000
65000
95000
kgf

Redução em altura
0
5
10
20
30
40
60
%

Área (A)
314
331
349
393
449
524
785
mm2

Altura (h)
40
38
36
32
28
24
16
mm
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3. Uma placa de aço é trefilada em uma matriz de diamante sendo a área inicial de 5000 mm2 e final 4000 mm2. Considera-se o alargamento desprezível quando largura é 5 vezes maior do que a espessura. O coeficiente de atrito é 1,1 e o fator geométrico da fieira (matriz) é 1,05. Trata-se de uma placa de aço de baixo carbono com limite de escoamento de 32 kgf/mm2.

a) Calcule a redução de área em percentual (RA%) deste processo de conformação;

b) Calcule a tensão e a força necessária para o escoamento da placa pela fieira.
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