RESUMO
Um resumo deve conter TODAS as partes do seu trabalho. Todo trabalho inicia-se pela Introdução que deve mostrar ao leitor o assunto, a questão a ser discutida no estudo. Em seguida são apresentados os objetivos do estudo. O local estudado, ou área estuda deve ser mencionada rapidamente. Após devemos apresentar a metodologia que é a seqüência utilizada para realizar este estudo, os métodos que você aplicou para obter os resultados, o que você fez para obter as informações que você está mostrando? Como realizou medidas, como entrevistou pessoas, qual instrumento (questionário usado) para colher informações sobre aquele assunto. A metodologia deve ser encarada como etapas para se alguém quiser possa repetir o seu estudo. A seguir vêm os RESULTADOS que deve ser encarado como o principal de um trabalho. É aqui que você vai relacionar tudo que conheceu, que aprendeu de novo neste estudo, que relacionou, as informações das tabelas, dos gráficos, das fotos, dos desenhos, dos esquemas, enfim tudo que você reuniu de informações. Portanto deve ser a maior parte do seu resumo (cerca de 40%). Após pode-se fazer as conclusões. 
Considerando-se todas as partes que devem estar contidas no RESUMO, e que um resumo geralmente tem cerca de 25 linhas, sugere-se que você dedique as seguintes porções para cada uma dessas etapas:

· Introdução: 4 ou 5 linhas no máximo

· Objetivos:  2 linhas
· Local estudado ou área de estudo: 1 linha

· Metodologia: até 5 linhas

· Resultados: 9 linhas (deve ser a maior parte do Resumo!!!!)
· Conclusões: 1 a 2  linhas
NORMAS para a elaboração do RESUMO do trabalho de Conservação dos Recursos Naturais (ECZ 5102): 

O texto de resumo é um texto único justificado, sem parágrafo e sem citações bibliográficas. Letra Times New Romam, tamanho 12, espaço entre linhas SIMPLES, papel A4, margens 2,5 cm em todos os lados, título em CAIXA ALTA e NEGRITO, autores com o sobrenome em caixa alta, seguido do primeiro nome em extenso, abreviado os demais com ponto e vírgula entre os nomes. MAXIMO 350 palavras no corpo do texto do resumo (exceto titulo e nomes dos autores) para checar ir em FERRAMENTAS – CONTAR PALAVRAS.  Palavras chaves: incluir três palavras chaves sobre o assunto do trabalho. A escolha das palavras chaves deve ser criteriosa. Deve-se evitar palavras de ordem geral como: Ecologia ou Conservação. Tente selecionar as palavras que realmente se aproximam mais do seu estudo. A seguir três exemplos de resumos dentro destas especificações.

AVALIAÇÃO DA EMISSÃO DE METAIS PESADOS NA INDÚSTRIA CATARINENSE. 

Autores: AZEVEDO, João F.; MEIRELLES, Guilherme; SHIOGA, Pedro.

Um dos grandes problemas ambientais existentes atualmente é a emissão de metais pesados por parte do setor industrial como resultado de seus processos. Metais pesados são considerados aqueles que possuem massa específica maior que 5,0 g/cm³. Os principais elementos químicos são: Ag, As, Cd, Co, Cr, Hg, Ni, Pb, Sb, Se, e Zn. Essas substâncias estão presentes naturalmente no meio ambiente. Porém, com a ação antrópica, os metais pesados têm-se apresentado em altas concentrações em algumas regiões, o que os tornam altamente nocivos aos seres vivos. Este trabalho tem o objetivo de apontar os principais setores da indústria catarinense emissores de metais pesados, e de avaliar o controle que estes possuem sobre os efluentes contaminados. A metodologia utilizada foi de, primeiramente, uma pesquisa bibliográfica em dissertações, artigos e principalmente em internet, para identificação dos setores e empresas que despejam este tipo de substância, e posteriormente, foram realizadas entrevistas com algumas empresas a fim de fazer uma avaliação da situação atual. Os resultados obtidos são, por vezes, preocupantes.  Atividades ligadas à mineração e beneficiamento do carvão mineral são apontadas como de alto risco. Setores que também apresentam problemas é o da geração de energia (termoelétricas), indústria cerâmica e agroindústria. A pesquisa revelou ainda que a maior parte das empresas não possui controle algum sobre seus processos no que diz respeito ao despejo de metais pesados, e que algumas pequenas empresas do setor de galvanoplastia se quer possuem conhecimento sobre o fato.

Palavras-chaves: metais pesados, indústria catarinense, emissão de poluentes.

Descarte de Óleos Lubrificantes utilizados em Motores de Veículos.

Autores: POSSAMAI, Talita S.; TABUTI, Gustavo T. A.; WEBER, Diego S.; ZANANDRÉA, Robson T.

Os óleos lubrificantes utilizados em motores de veículos desempenham suas funções por um determinado período, a partir do qual recomenda-se, então, a troca do óleo em postos especializados. Nestes locais, o óleo lubrificante usado é drenado do motor e escoado para um tanque de armazenamento. Isso se faz necessário porque o óleo lubrificante usado é tóxico, e não deve ser despejado na natureza nem incinerado. Ambas as situações causariam grave impacto ambiental. A solução é, então, reciclar todo o óleo lubrificante usado, o que está longe de ser uma realidade. A reciclagem pode ser feita através do processo industrial chamado de “rerrefino”, em que o óleo lubrificante usado tem seus contaminantes e aditivos removidos, tendo-se o óleo lubrificante básico, que é a principal matéria-prima de um óleo lubrificante. Ao reutilizar esse óleo, poupam-se recursos minerais e ao mesmo tempo evita-se seu descarte à natureza. Algumas empresas se dedicam ao serviço de reprocessamento de óleo lubrificante usado. Há uma legislação específica para este processo e as penalidades para quem infringir as regras são severas – de multas à prisão – o que visa coibir agressões e crimes ambientais. Os objetivos deste estudo são conhecer o processamento na reciclagem desses óleos em alguns estabelecimentos de Florianópolis, relacionar os impactos ambientais relativos ao descarte de óleos na natureza e conhecer as normas relativas ao descarte desses óleos. O assunto foi explorado através de pesquisa e entrevistas realizadas no órgão fiscalizador do meio ambiente da região denominado FATMA, em postos de combustíveis e entrevista a uma das maiores empresas da América Latina responsável pelo rerrefino de óleos lubrificantes, Lwart Lubrificantes. Entrevistas revelaram um bom grau de conhecimento de gerentes de postos de combustíveis de Florianópolis com relação às normas existentes. Os resultado apontaram que há o cumprimento da legislação adequada e a viabilidade econômica de realização deste processo, que evitam sérios danos ao meio ambiente.

Palavras-chave: Descarte de óleos lubrificantes, rerrefino de óleos lubrificantes, normas ambientais referentes a óleos.
reutilização de água em uma usina de açúcar e álcool.

Autores: ALBO, Eduardo P.; GONDO, Ricardo S.; KOERICH, Leonardo; TERRA, Fabio P.

A água, elemento essencial à vida, também é essencial à sociedade, desde o saneamento básico até o lazer, incluindo a grande maioria de seus processos produtivos. Na indústria, podem-se citar inúmeros casos de utilização, como para resfriamento, limpeza de matéria-prima e de equipamentos, ou mesmo como componente de produto, no caso da indústria alimentícia. É sabido que a escassez de água potável tem levado muitas indústrias a uma preocupação quanto à gestão da água, no que diz respeito ao uso racional, tratamento adequado e possibilidade de reuso nos mesmos processos que lhe deram origem ou em outros processos onde se requer água com menor grau de pureza. Em usinas de açúcar e álcool, a água é utilizada para resfriamento nos processos de fermentação e destilação, para a diluição do mel – caldo de cana concentrado –, para assepsia de dornas de fermentação. Neste trabalho estudadou-se o caso da implantação de um projeto de reutilização de água na Usina de Açúcar Santa Terezinha Ltda., localizada no estado do Paraná. Para isto, buscou-se traçar um comparativo com o procedimento comumente adotado em relação ao descarte de água em outras usinas de açúcar e álcool. Serão analisadas também as alterações realizadas nesta usina e os novos processos implantados para possibilitar o reaproveitamento da água. Com as mudanças efetuadas, foi possível alcançar uma redução de água captada e de água descartada, tornando a atual capacitade instalada (bombas , área de aplicação) apta a suportar um crescimento real de produção de até três vezes da condição atual. Além disso, houve um aumento na eficiência fermentativa do processo, que resultou em um acréscimo na produção de álcool e, conseqüentemente, aumento na lucratividade. Já na primeira safra, aproximadamente 70% do custo de implantação do projeto foi amortizado por esta maior produtividade. Com este estudo pudemos observar a viabilidade da implementacao do reuso da água, trazendo além de uma cooperacao ambiental também uma economia para o processo.

Palavras-chaves: água industrial, reutilização de água, água em usina de açúcar e álcool.
