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COSTEO POR ÓRDENES

EJERCICIO 1:

  CALUGOSA LTDA. ha producido y distribuido tortas a pedido para eventos matrimoniales durante ocho años. Dado su sistema de fabricación, utiliza un sistema de costeo por órdenes.

 Durante el inicio del presente año las ventas han aumentado considerablemente y se han comenzado tres nuevas órdenes de distintos clientes. Los inventarios de los ingredientes y del costo de ventas son de 500 Kg. ( a $1.500 por Kg.) y $250.000, respectivamente. Sus gastos indirectos de fabricación están distribuidos de la siguiente manera:

G.I.F. VARIABLE: Manejo de materiales
  $ 300.000 
G.I.F. FIJO: Supervisión 
$   50.000



     Enfriadores

  $  120.000

          Seguros

$   80.000



     Beneficio de empleados $   25.000

La empresa tiene una capacidad normal de 500 Horas-Hombre (HH), posee productos terminados por $30.000 y no tiene órdenes en procesos de períodos anteriores. Durante el período, se compraron materiales para el aseo por $160.000 mediante crédito. Las nuevas órdenes se identifican y caracterizan de la siguiente manera:

Nº Orden 

Nº de Tortas en la Orden

Total Kg. de Ingredientes

M.O.D.

T1

2

8 Kg.

20 HH ($ 18.000 )

T2

5

25 Kg.

45 HH ($55.000 )

T3

1

3 Kg.

         7 HH ($ 10.000 )

Durante el proceso de producción se utilizaron 50 HH de trabajo indirecto con un costo total de $300.000 y materiales de aseo para el uso general de fábrica por $95.000

Se pide:

1) Señale el monto subaplicado o sobreaplicado de los gastos generales de fabricación. 

2) Calcule el Costo de la Venta para el período si sólo se despacharon las órdenes  T1 y T3 a sus respectivos dueños

3) Determine el saldo de los ingredientes (en Kilogramos) y el saldo de los productos terminados, asumiendo que todas las órdenes se deben terminar en este período.

EJERCICIO 2:

La empresa “Proyectos de Ingeniería S.A.” tiene por objetivo el diseño y el cálculo de estructuras metálicas. Opera en base a órdenes de trabajo. Dependiendo de la magnitud de la orden, el equipo de trabajo puede estar compuesto por el número necesario de profesionales. “Proyectos de Ingeniería S.A.” dispone además de un grupo de profesionales, de todas las facilidades de oficina para desarrollar su trabajo.


El cuerpo de profesionales está compuesto como sigue y el presupuesto para el año son los valores que se indican:


3 Jefes de proyecto
 
(total 5.760 horas)

$691.200


6 Ingenieros proyectistas
(total 11.520 horas)

$921.600


3 Dibujantes técnicos 

(total 5.760 horas)

$288.000



3 Calculistas

 
(total 5.760 horas)

$345.600


Los costos de operación, excluyendo el costo del cuerpo de profesionales, son considerados indirectos y se asignan a las órdenes de trabajo en base a las horas profesionales trabajadas para cada orden. El presupuesto para los costos de operación es de $3.168.000 y las horas profesionales totales presupuestadas suman 28.800 horas.

Se pide: 

1) Asumiendo que el costo de las órdenes de trabajo se hace en base a tasas presupuestadas, calcule el costo de las siguientes órdenes : N° 426 y N° 450.



Orden Nº 426

Orden Nº 450

Horas Jefe de Proyecto

80

60

Horas Ingeniero Proyectista

160

240

Horas Dibujante Técnico

120

80

Horas Calculista

40

60

2) Tomando en cuenta que todas las horas disponibles de los profesionales fueron utilizadas, calcule y contabilice los costos subaplicados o sobreaplicados tomando en cuenta que los costos reales fueron los siguientes:

· Costos de los profesionales en el año
$2.354.000

· Costos de operación (indirectos)

$3.340.000

EJERCICIO 3:

La empresa Metalúrgica S.A. fabrica piezas metálicas para la elaboración de distintas maquinarias. Su producción se basa en órdenes de fabricación lo cual significa que no mantiene inventarios de productos terminados.


Los costos directos para cada orden se clasifican en: Materiales Directos y Mano de Obra Directa.


Los Gastos Generales de Fábrica se aplican en base a una tasa predeterminada en base al presupuesto anual de gastos generales de fábrica y se utiliza como base de aplicación, las horas- máquina. El presupuesto para el año 2001 indica lo siguiente:



Gastos Generales de Fábrica Presupuestados
:
$184.320



Horas-máquina Presupuestadas


:
$   11.520


Las órdenes de fabricación números 16 y 17 acumulan los siguientes antecedentes:



ORDEN N° 16

ORDEN N° 17

Unidades fabricadas

200

500

Costo de M.D. por unidad de producto

$36

$42

Costo de M.O.D. utilizada  por unidad d producto

$54

$45

Horas-máquina utilizadas por cada orden

1.200

2.200

Se pide:

1) Calcular el costo total y el costo unitario de cada orden.

2) Contabilice el costo de cada orden utilizando asientos de diario.

COSTEO POR ÓRDENES

SOLUCIÓN 1:

Tasa G.I.F.
= $575.000 / 500 HH
= $1.150 por HH

Todo está expresado en Miles de Pesos:


Orden T1


Orden T2


Orden T3


MOD
$12


MOD
$37,5


MOD
$4,5



MD
$18


MD
$55


MD
$10



GIF
$23


GIF
$51,75


GIF
$8,05











































$53
$53


$144,25
$144,25


$22,55
$22,55



Cuentas x Pagar


Sueldos x Pagar


G.I.F. Real




$160



$18


$300









$55


$95









$10












$300


































$160



$383


$395
$395



G.I.F. Aplicado


Ingredientes


Productos Terminados




$23

SI
$750
$12

SI
$30
$53




$51,75



$37,5


$53
$22,55




$8,05



$4,5


$22,55












$144,25

















$395
$82,8


$750
$54


$249,8
$75,55



$312,2
$312,2


$696



$174,25




Costo De Venta


Materiales de Aseo





SI
$250



$160
$95







$53












$22,55

























$325,55












$312,20












$637,75



$65







1) Por lo tanto como G.I.F. REAL > G.I.F. APLICADO ( Subaplicación = $312,2
2) Costo de la Venta = $637,75
3) Saldo Ingredientes
= $696 / $1,5 por Kg.
= 464 Kg.
  Saldo Productos Terminados, con órdenes T1, T2 y T3 Terminadas = $174,25
SOLUCIÓN 2:

a) Cálculo de las tasas presupuestadas:

Jefe de proyecto

= $  691.200 /   5.760
= $120 por hora

Ingeniero proyectista

= $  921.600 /   11.520
= $ 80 por hora

Dibujante técnico

= $  288.000 /   5.760
= $ 50 por hora

Calculista


= $  345.600 /   5.760
= $ 60 por hora

Costos de Operación

= $3.168.000 / 28.800
= $110 por hora

b) Costeo de las órdenes:



ORDEN N° 436

ORDEN N° 450

Jefe de proyecto

80 x$120

$9.600

60 x$120

$7.200

Ingeniero proyectista

160 x $80

$12.800

240 x $80

$19.200

Dibujante técnico

120 x $50

$6.000

80 x $50

$4.000

Calculista

40 x $60

$2.400

60 x $60

$3.600

Costos de Operación

400 x$110

$44.000

440 x$110

$48.400

Costo Total



$74.800



$82.400

Profesionales:

Presupuesto
$2.246.400




Real

$2.354.400



SUBAPLICADO
$  108.000

Costo servicios vendidos
$108.000





Costo de profesionales aplicados
$2.246.400







Costo de profesionales
$2.354.400


Costos de operación:
Presupuesto
$3.168.000




Real

$3.340.000



SUBAPLICADO
$  172.000

Costo servicios vendidos
$172.000





Costo de operación aplicados
$3.168.000







Costo de operación
$3.340.000


SOLUCIÓN 3:

Tasa G.I.F.
= $184.320 / 11.520 HM
= $16 por HM



Orden Nº 16

Orden Nº 17

Costo Materiales Directos





(200 * $36; 500 * $42)

$7.200

$21.000

Costo mano de Obra Directa





(200 * $54; 500 * $45)

$10.800

$22.500

Gastos generales de Fábrica





(1.200 * $16; 2.200 * $16)

$19.200

$35.200

Costo Total

$37.200

$78.200

Unidades Fabricadas

200

500

Costos Unitarios

$186

$156,4

1) Orden Nº 16.


Control Productos en proceso
$37.200







Control almacén
$7.200





Sueldos por Pagar
$10.800





Gastos Generales de Fábrica - Aplicados
$19.200



Control Productos Terminados 
$37.200







Control Productos en Proceso 
$37.200


      Orden Nº 17.


Control Productos en proceso
$78.200







Control almacén
$21.000





Sueldos por Pagar
$22.500





Gastos Generales de Fábrica - Aplicados
$35.200



Control Productos Terminados 
$78.200







Control Productos en Proceso 
$78.200
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