Processos de Fabricacao - Lista de Exercicios

1) Identifique as grandezas profundidade/largura de corte (ap) e espessura/penetracéo (ae).

Fig — Retifica plana tangencial.

Fig — Fresamento frontal.

2) Numa operacdo de torneamento, a rotacdo da peca € de n = 700rpm e 0 avango
f = 0,156mm/volta. O didmetro da pec¢a usinada é D = 50mm. Calcule a velocidade de corte, a
velocidade de avanco e o tempo de usinagem para um percurso de avanco de If = 350mm.

3) Explique a influéncia do &ngulo de saida da ferramenta na forca de corte e no desgaste da
ferramenta. Desenho o perfil da ferramenta (projecédo sobre o plano ortogonal ou de medida)
deste angulo para os valores de y = -2° e y = +5°.

4) Analise a influéncia da profundidade de corte na forma do cavaco gerado.

5) Em qual regido da ferramenta se localizado o quebra-cavaco e para que serve.

6) ldentifique os desgastes abaixo e explique o mecanismos principal de desgaste que atual
em cada caso.

7) Qual é a principal diferenca entre aco rapido e aco carbono.
8) Cite uma funcdo da aplicacdo de revestimento em ferramenta de corte.
9) Quais séo as limitacbes para uso de ceramica e do diamante em operagdes de torneamento?

10) Sua empresa esta tendo problemas ambientais com o uso e descarte de fluido de corte.
Cite e justifique uma acédo a ser tomada para solucionar ou minimizar este problema.



11) Calcular o tempo minimo para se tornear a peca do desenho ao lado:
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Dados:

Material da pegca:Ago ABNT 1040
f=0,2 mm/rot

Vc= 140 m/min

x = 30°

Pm = 5KW

n=80%

Condig0es da ferramenta:

ap =0.3a5.0mm
f=0.1a20.5mm



