Técnicas

Tubos e Conexdes PVC — Roscaveis

Utilizei tubos e conexfes roscaveis em minha bomba de ar e em

minha lancadora. S&o ligeiramente mais caros que os soldaveis, \

mas possibilitam a desmontagem caso o modelo pratico nao )
corresponda ao que se projetou. Embora ndo seja essencial, é ’\
interessante para quem pretende trabalhar com os roscaveis, e’i

adquirir uma tarraxa, que € a ferramenta necessaria para efetuar .
rosca nos tubos. As conexdes mais comuns que se utiliza, séo: -

Te, Nipel, Joelho 90, Caps, Luva, Bucha de Reducdo, Luva de Tarraxa com cossinetes
Reducéo, Luva de Unido e Plug. intercambiaveis

Se vocé escolher o PVC roscavel como tecnologia a utilizar para projetos de lancadoras, terd de
efetuar rosca em tubos. Para tanto, ou vocé tera de levar os tubos cortados nos tamanhos certos
para um torneiro, ou podera efetuar as roscas utilizando uma ferramenta denominada tarraxa.
Roscas em mecanica, sdo feitas r duas ferramentas de corte possiveis, 0 macho para roscas
internas e o cossinete para roscas externas. Uma tarraxa, € nada mais nada menos que um
suporte com alcas para tracionar manualmente um cossinete. O cossinete para tubos hidraulicos, é
um cossinete especial em fungéo da rosca utilizada em hidraulica.

Tal rosca, € conhecida pela sigla BSP (British Standard Pipe), é ligeiramente cdnica nas roscas
externas e paralela nas roscas internas. O cossinete portanto, deve ter a capacidade de efetuar
uma rosca conica na extremidade do tubo.

A maioria das tarraxas para PVC, s@o do tipo intercambiavel,
i.e., vém equipadas com trés cossinetes, nas trés medidas mais
comuns, 1/2", 3/4" e 1". Além dos cossinetes, estédo disponiveis
ainda, os anéis de centragem correspondentes, que se
encarregam de posicionar o tubo corretamente para a entrada
do cossinete. Em alguns modelos, ndo existe o anel de
centragem para a rosca de 1", pois o proprio corpo da tarraxa ja
esta dimensionado no diametro correto. Veja no diagrama ao
lado uma disposicéo tipica.

Montado o anel de centragem e o cossinete corretos, €
necessario fixar o tubo numa morsa apropriada para tubos ou
ainda prendé-lo da melhor maneira possivel. A tarraxa deve ser
introduzida na extremidade do tubo pelo lado do anel de
centragem. A partir dai, gira-se a tarraxa exercendo presséo
axial para que ela ndo escape. E impossivel, girar sempre no
mesmo sentido, pois 0 material removido entope o corte. Deve-
se voltar para tras alternadamente com o0 avango e retirar 0
material removido. Lembre-se que 0 cossinete executa uma
rosca cOnica e se avancar indefinidamente, a extremidade
ficarA muito fina. Para determinar o ponto de parada, é
necessario ter em maos uma conexdo de rosca interna e
experimentar repetidamente até que a psca do tubo entre de
maneira nem muito folgada, nem muito justa.




Estdo disponiveis em lojas de materiais de construcdo, diversas marcas de tubos econexdes.
Listamos a seguir as principais conexdes com fotos e os codigos dos respectivos fabricantes:

Conexéo llustracdo Medida Codigo Tigre Codigo Akros
1/2" 20.12.185.8 11.151-7
Luva " ‘ 3/4" 20.12.188.2 11.152-5
o 1 20.12.190.4 11.153-3
3/4" - 1/2" 20.13.250.7 11.171-0

Luva de Reducéo .

) 1" - 3/4" 20.13.254.0 11.172-8
1/2" 20.21.185.7 11.251-3
Luva de Uni&o i ' i ‘ 3/4" 20.21.188.1 11.252-1
. 1" 20.21.190.3 11.253-9
1/2" 20.19.185.6 11.221-3
Te - f 3/4" 20.19.188.0 11.222-1
B 1" 20.19.190.2 11.2239
_ 1/2" 20.15.185.4 11.201-9
Nipel ' W 3/4" 20.15.188.9 11.202-7
1 20.15.190.0 11.203-5
1" - 3/4" 20.02.254.0 11.013-0
Bucha de Redug&o : ' 1" - 1/2" 20.02.253.1 11.012-2
\\/ 3/4" - 1/2" 20.02.250.7 11.011-4
1/2" 20.16.185.0 11.211-6
Plug W 3/4" 20.16.188.4 11.212-4
1" 20.16.190.6 11.213-2
1/2" 20.03.185.9 11.190-6
Caps m’ 3/4" 20.03.188.3 11.191-4
1" 20.03.190.5 11.192-2
1/2" 20.10.185.7 11.141-0
Joelho 90 | — 3/4" 20.10.188.1 11.142-8

st

1" 20.10.190.3 11.143-6




Tubos e Conexdes PVC - Soldaveis

Tubos e conexdes soldaveis sdo preferidos por muitos, por dispensarem a utilizacdo de ferramenta
de roscagem, bem como fita veda-rosca e aperto de conexfes. Aqui porém, a tolerancia aos erros
€ zero, pois uma conexdao montada incorretamente pSe a perder todo o trabalho. Conexdes
soldaveis, sdo ainda mais faceis de se encontrar em lojas ¢ materiais de construgdo que as
conexdes roscaveis. E importante ao utiliza-las, obedecer as instrugcbes do fabricante das
conexdes e do adesivo. Veja as principais conexdes, na versao soldavel:

Conexao |Ilustrac;éo |Medida |Cc')digo Tigre |Cédigo Akros
1/2" 22.17.020.1 12.161-8
Luva 3/4" 22.17.025.2 12.162-6
1" 22.17.032.5 12.163-4
1" - 3/4" 22.18.676.0 12.172-2
Luva de Reducgéo
3/4" - 1/2" 22.18.666.3 12.171-4
1/2" 22.22.020.9 12.251-7
Luva de Unido ]3/4" |22.22.025.o |12.252-5
\1" |22.22.032.2 |12.253-3
\1/2" |22.20.020.8 |12.221-7
Te ]3/ " |22.20.025.9 |12.222-5
]1" |22.2o.032.1 |12.223-3
1" - 3/4" 22.06.676.5 12.032-0
Bucha de Reducéo
Curta
3/4" - 1/2" 22.06.666.8 12.031-2
Bucha de Reducéo " "
Longa 1"-1/2 22.07.675.2 12.041-8
1/2" 22.08.020.2 12.061-2
Caps 3/4" 22.08.025.3 12.062-0
1" 22.08.032.6 12.063-8
1/2" 22.15.020.0 12.061-2
Joelho 90 3/4" 22.15.025.1 12.062-0
1" 22.15.032.4 12.063-8




